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Aktualizacja tresci raportu zawierajaca wyjasnienia o ktorych mowa w piSmie Marszalka
Wojewodztwa Dolnoslaskiego z dnia 23 lutego 2024 r., znak: DOS-1-V.7220.2.2023.ES



Wskutek przeprowadzonej weryfikacji tresci raportu w zwigzku z pismem Marszatka Wojewodztwa
Dolnoslaskiego aktualizacji ulega nastepujaca tre$¢ raportu:

Rozdzial 1.2 Cel i zakres opracowania
Na terenie obiektu planowane jest przetwarzanie odpadéw niebezpiecznych w ilosci 2100 Mg/rok,

tj ok. 7 Mg/dobe, w instalacji do mechanicznego przetwarzania odpadow o zdolnosci przetwarzania
7 Mg/dobe, tj. w iloSci nie przekraczajacej progu okreslonego w ww. rozporzadzeniu (10 Mg/dobe).
Wyznaczone miejsca magazynowania odpadéw niebezpiecznych magazynowanych w ramach
procesu przetwarzania posiada¢ beda pojemnos$¢ nie wiekszg niz 49 Mg. Odpady inne niz
niebezpieczne beda przetwarzane w iloSci 6300 Mg/rok, tj ok 21 Mg/dobe w instalacji do

mechanicznego przetwarzania odpadow o zdolnosci przetwarzania 21 Mg/dobe.
Podsumowanie przeprowadzonej analizy w odniesieniu do poszczegolnych instalacji w gospodarce
odpadami wskazanych w punkcie 5. zalagcznika do rozporzadzenia przedstawiono w ponizszej

tabeli.

Tabela 1: Analiza kwalifikacji przedsiewziecia wzgledem rozporzadzenia w sprawie rodzajow
instalacji mogacych powodowac znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych elementow
przyrodniczych albo Srodowiskowa jako catosci

Instalacje w gospodarce odpadami Punkt Czy spelnia warunek
zalacznika do
rozporzadzenia

do odzysku lub  unieszkodliwiania 5.1. Na terenie zaktadu beda
odpadéw niebezpiecznych o zdolnoSci przetwarzane odpady niebezpieczne
przetwarzania ponad 10 ton na dobe w instalacji do odzysku o zdolnosci

przetwarzania max. 7 Mg/dobe.
do termicznego przeksztatcania odpadow 5.2. Na terenie zakladu nie bedzie

prowadzone termiczne

przeksztatcanie odpadéw
dla odpadéw innych niz niebezpieczne do 5.3.a Na terenie zakladu nie bedzie
unieszkodliwiania ) zdolnosci prowadzone unieszkodliwianie
przetwarzania ponad 50 ton na dobe odpadéw
dla odpadow innych niz niebezpieczne do 5.3.b Na terenie zakladu odpady inne niz
odzysku lub kombinacji odzysku i niebezpieczne beda przetwarzane w
unieszkodliwiania 0 zdolnosci iloSci 6300 Mg/rok, tj ok 21
przetwarzania ponad 75 ton na dobe, z Mg/dobe w instalacji do
wykorzystaniem nastepujacych dziatan: mechanicznego przetwarzania
- obrobki biologicznej, odpadéw o zdolno$ci przetwarzania
- obrobki wstepnej odpadow 21 Mg/dobe.
przeznaczonych do termicznego W zZadnej z instalacji eksploatowane;j
przeksztalcania, na terenie zakladu nie beda
- obrobki zuzlu i popiotow, prowadzone wymienione dziatania —
- obrébki w strzepiarkach odpadow na terenie zakladu prowadzone
metalowych, w tym zuzytego sprzetu bedzie mechaniczne przetwarzanie




elektrycznego i elektronicznego oraz odpadow;

pojazdéw wycofanych z eksploatacji i ich Zadna z instalacji planowanych do

czesci eksploatacji nie stanowi strzepiarki
odpadéw metalowych.

dla odpadow innych niz niebezpieczne do 5.3.c Na terenie zakladu nie beda

odzysku  lub  unieszkodliwiania  z prowadzone procesy z

wykorzystaniem fermentacji beztlenowej o wykorzystaniem fermentacji

zdolno$ci przetwarzania® nie mniejszej niz beztlenowej

100 ton na dobe

do skltadowania odpad6w, o zdolnosci 5.4. Na terenie zakladu nie bedzie

przyjmowania ponad 10 ton odpadéw na prowadzone skladowanie odpadéw

dobe lub o catkowitej pojemnosci ponad 25
000 ton, z wyjatkiem sktadowisk odpadow
obojetnych lub obiektéw
unieszkodliwiania odpadow

wydobywczych

do magazynowania odpadow 5.5 Wyznaczone miejsca
niebezpiecznych, w oczekiwaniu na magazynowania odpadow
dziatania, o ktérych mowa w pkt 1, 2 lit. b niebezpiecznych magazynowanych
oraz w pkt 4 i 6, o catkowitej pojemnoSci w ramach procesu przetwarzania
ponad 50 ton, z wylaczeniem wstepnego posiada¢ beda pojemnoS¢ nie
magazynowania odpadéw przez ich wiekszg niz 49 Mg.

wytworce w miejscu ich wytworzenia;

do podziemnego skladowania odpadéw 5.6 Na terenie zakladu nie bedzie
niebezpiecznych o catkowitej pojemnosci prowadzone podziemne skladowanie
ponad 50 ton. odpaddéw niebezpiecznych

Planowane dzialania w zakresie przetwarzania i magazynowania odpadow nie zostaly wymienione
w pkt 5 (instalacje w gospodarce odpadami) zalgcznika ,,Rodzaje instalacji mogacych powodowac
znaczne zanieczyszczenie poszczeg6Olnych elementow przyrodniczych albo Srodowiska jako
catoéci” do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajéw
instalacji mogacych powodowaC znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych elementow
przyrodniczych albo srodowiskowa jako calosci. Zgodnie z powyzszym instalacja planowana do
wykorzystania w ramach planowanej dzialalnosci nie zalicza sie do instalacji, dla ktérych
wymagane jest uzyskanie pozwolenia zintegrowanego, wymienionych w rozporzadzeniu Ministra
Srodowiska w sprawie rodzajéw instalacji mogacych powodowa¢ znaczne zanieczyszczenie
poszczegolnych elementow przyrodniczych albo Srodowiskowa jako catosci.

Po zrealizowaniu zamierzen przedsiewziecia planuje sie zbieranie i przetwarzanie odpadéw w
nastepujacych maksymalnych ilosciach:
* zbieranie odpadéw — 8000 Mg/rok;



* przetwarzanie odpadéw innych niz niebezpieczne w instalacji do mechanicznego

przetwarzania odpadéw innych niz niebezpieczne - 6300 Mg/rok

* przetwarzanie odpadéw niebezpiecznych w instalacji do przetwarzania odpadow
niebezpiecznych - 2100 Mg/rok.

Rozdzial 2.3.1.2. Przetwarzanie odpadow w instalacjach i urzadzeniach
3. Odzysk baterii i odpadow poprodukcyjnych

Przetwarzanie zuzytych baterii oraz odpadéw poprodukcyjnych odbywac sie bedzie w hali nr 4.

Proces ten realizowany bedzie w dwoch odrebnych instalacjach do przetwarzania odpadow:

* instalacja do przetwarzania odpadéw innych niz niebezpieczne (odpadéw suchych),

skladajaca sie z nastepujacych ciggoéw technologicznych:

o

ciag technologiczny do wstepnego przetwarzania odpadéow - w tym ciggu
technologicznym przetwarzane beda odpady suche, niezawierajace elektrolitu gtownie
ogniwa cylindryczne w celu wyeliminowania twardej obudowy aluminiowej — ciag
technologiczny projektowany;

trzy ciggi technologiczne do przetwarzania odpadéw suchych — w tych ciggach
technologicznych przetwarzane bedq odpady suche bez elektrolitu, gléwnie anody,
katody, cell, cell w kopercie aluminiowej oraz frakcja wtasciwa z procesu przetwarzania
wstepnego — 1 ciag technologiczny jest obecnie eksploatowany, w ktérym przetwarzane
sa odpady metali zgodnie z obecnie posiadanymi aktami administracyjnymi, 2 ciagi
technologiczne projektowane;

* instalacja do przetwarzania odpadéw niebezpiecznych (w tym odpadéw zawierajacych
elektrolit), sktadajaca sie z nastepujacych ciaggéw technologicznych:

o

ciag technologiczny do przetwarzania odpadéw niebezpiecznych baterii Li-ion oraz
odpadéw z produkcji baterii zawierajacych elektrolit w procesie beztlenowym w
roztworze soli - przetworzeniu w tym ciggu technologicznym beda poddawane odpady
mokre zawierajace elektrolit - cell w kopercie aluminiowej, moduly i baterie — ciag
technologiczny projektowanys;

1 ciag technologiczny do mechanicznego przetwarzania odpadéw niebezpiecznych nie
zawierajacych juz elektrolitu — ciag technologiczny projektowany.

Schemat blokowy prowadzonego procesu przetwarzania zuzytych baterii Li-ion oraz odpadow z

produkcji baterii przedstawiony zostat w zalaczniku nr 1 do niniejszego opracowania.

Ponizej w sposob szczegdlowy opisano prowadzony proces przetwarzania w poszczegdlnych

instalacjach:

Instalacja do przetwarzania odpadéw innych niz niebezpieczne

> Ciag technologiczny do wstepnego przetwarzania odpadow suchych (bez elektrolitu)

Wstepnemu przetworzeniu beda poddawane gléwnie ogniwa cylindryczne w celu wyeliminowania

twardej obudowy aluminiowej. Odpady te beda przetwarzane za pomoca kruszarki 4 watowej, w

celu wysortowania frakcji ciezkich tj. aluminium, miedz i mosiadz.

Odpady poddawane bedg przetwarzaniu w nastepujacych procesach:



* R4-recykling lub odzysk metali i zwigzkéw metali, w tym przygotowanie do ponownego
uzycia
* R12 — Wymiana odpadow w celu poddania ich ktéremukolwiek z proceséw wymienionych
w pozycji R1-R11;
* R13 - Magazynowanie odpadow poprzedzajace ktorykolwiek z proceséw wymienionych w
pozycji R1-R12 (z wyjatkiem wstepnego magazynowania u wytwoércy odpadow).
Ciag technologiczny do przetwarzania odpadow skladac sie bedzie elementow takich jak:
* kruszarka wstepna 4 watowa,
* kruszarka wlasciwa strzepiaca,
* taSmociagi transportujace,
* separator powietrzny,
* rurociggi pneumatyczne
Ciag technologiczny moze by¢ modyfikowany w zaleznosci od dostepnych na rynku technologii i
potrzeb Inwestora. Ewentualne modyfikacje nie zwieksza wpltywu instalacji na poszczegdlne
komponenty srodowiska. Obecnie przedsiewziecie, a takze planowane do zastosowania maszyny i
urzadzenia sq w fazie projektowania. Przystapienie do realizacji przedsiewziecia moze nastapic¢ za
kilka lat. Mozliwe jest ze obecnie wybrany model urzadzenia, w fazie realizacji przedsiewziecia nie
bedzie mial zastosowania ze wzgledow ekonomicznych, a takze z uwagi na zachodzacy postep
gospodarczy i techniczny (np. wybrany model maszyny moze juz by¢ niedostepny na rynku).
Ewentualne zmiany moga zajS¢ w wyborze konkretnego modelu urzadzenia z zachowaniem
analogicznych parametrow (rodzaj zasilania, moc przerobowa, moc akustyczna). Bazujac na
doswiadczeniu Inwestora, modyfikacje moga dotyczy¢ np. wymiany kruszarki z 4 watowej na 2
watowa lub zmiany sita w celu uzyskania frakcji o innym skladzie granulometrycznym. Zmiany te
nie beda miaty wplywu na oddzialywanie przedsiewziecia na poszczegdlne elementy Srodowiska i
obejmowa¢ beda niewielkie modyfikacje ciggu technologicznego na etapie eksploatacji
przedsiewziecia.
Opis procesu
Material zasypywany jest do bunkra zasypowego. Z bunkra material transportowany jest do
kruszarki za pomoca taSmociggu. W urzadzeniu kruszacym dochodzi do pierwszego rozdrobnienia
frakcji. Nastepnie rozdrobniona frakcja transportowana jest do drugiej kruszarki, gdzie dochodzi do
wlasciwego kruszenia materialu wsadowego. Z kruszarki materiat transportowany jest do separatora
powietrznego, gdzie dochodzi do rozdziatu na 3 frakcje: ciezka, wlasciwa i pyly. Frakcja ciezka
spada do koleby samowytadowczej, skad po zapeklieniu transportowana jest do magazynu
wyrobéw gotowych w hali nr 2 lub 3. Frakcja wilasciwa transportowana jest za pomocg rurociagow
pneumatycznych do koleby. Po zapehieniu koleby material transportowany jest do nastepnego
etapu przetwarzania skladajacego sie z trzech ciagdw do mechanicznego przetwarzania frakcji
wiasciwej.
Inwestor planuje zastosowac jeden cigg technologiczny do wstepnego przetwarzania odpadow
suchych.
Moc przerobowa ciggu technologicznego wyniesie ok. 1 Mg/h.
Instalacja funkcjonowac¢ bedzie od poniedziatku do soboty maksymalnie 14 h/dobe.
Uwzgledniajac czas pracy instalacji moc przerobowa ciggu technologicznego wyniesie ok. 14



Mg/dobe
Przy powyizszych zalozeniach roczna moc przerobowa tego ciagu technologicznego wyniesie
ok. 4200 Mg.

> 3 ciagi technologiczne do mechanicznego przetwarzania odpadéw suchych (bez

elektrolitu)
Przetworzeniu w tych ciggach technologicznych beda poddawane odpady inne niz niebezpieczne
suche bez elektrolitu, gltéwnie anody, katody, cell, cell w kopercie aluminiowej oraz frakcja
wlasciwa z procesu przetwarzania wstepnego.
Odpady poddawane beda przetwarzaniu w nastepujacych procesach:
* R4-recykling lub odzysk metali i zwigzkéw metali, w tym przygotowanie do ponownego
uzycia
* RI12 — Wymiana odpadéw w celu poddania ich ktéremukolwiek z proceséw wymienionych
w pozycji R1-R11;
* RI13 - Magazynowanie odpadow poprzedzajace ktorykolwiek z proceséw wymienionych w
pozycji R1-R12 (z wyjatkiem wstepnego magazynowania u wytworcy odpadéw).
Kazdy ciag technologiczny do przetwarzania odpadéw skladac sie bedzie z elementow takich jak:
* kruszarka wstepna 4-watowa lub 1-walowa;
* separator magnetyczny;
* kruszarka strzepiaca;
* separator powietrzny transportujgcy typu Zig-Zag;
* granulator;
* stol separacyjny densymetryczny;
* przesiewacz;
* taSmociggi pneumatyczne;
* cyklon pneumatyczny;
* separator magnetyczny z rynng wibracyjna;
* tasmociagi transmisyjne.
Ciag technologiczny moze by¢ modyfikowany w zaleznosci od dostepnych na rynku technologii i
potrzeb Inwestora. Ewentualne modyfikacje nie zwieksza wpltywu instalacji na poszczegolne
komponenty srodowiska. Obecnie przedsiewziecie, a takze planowane do zastosowania maszyny i
urzadzenia sq w fazie projektowania. Przystapienie do realizacji przedsiewziecia moze nastapic¢ za
kilka lat. Mozliwe jest ze obecnie wybrany model urzadzenia, w fazie realizacji przedsiewziecia nie
bedzie miat zastosowania ze wzgledow ekonomicznych, a takze z uwagi na zachodzacy postep
gospodarczy i techniczny (np. wybrany model maszyny moze juz by¢ niedostepny na rynku).
Ewentualne zmiany moga zajS¢ w wyborze konkretnego modelu urzadzenia z zachowaniem
analogicznych parametrow (rodzaj zasilania, moc przerobowa, moc akustyczna). Bazujac na
doswiadczeniu Inwestora, modyfikacje moga dotyczy¢ np. wymiany kruszarki z 4 watowej na 2
watowa lub zmiany sita w celu uzyskania frakcji o innym skladzie granulometrycznym. Zmiany te
nie beda mialty wplywu na oddzialywanie przedsiewziecia na poszczegdlne elementy Srodowiska i
obejmowa¢ beda niewielkie modyfikacje ciggu technologicznego na etapie eksploatacji
przedsiewziecia.
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Opis procesu
Material wsadowy podawany jest mechanicznie za pomoca tadowarki, chwytaka, wézka widtowego

do bunkra zasypowego. Z bunkra zasypowego material podawany jest do rozdrabniacza wstepnego
— kruszarki 4 walowej lub 1-walowej. Transport materialu z kruszarki wstepnej odbywa sie
pneumatycznie (za pomoca ukiadu rur, pomp i wentylatorow w ukladzie zamknietym) oraz
grawitacyjnie. Po rozdrobnieniu material transportowany jest do przesiewacza lub sita. Na sicie
dochodzi to przesiania frakcji ze wzgledu na wielko$¢ frakcji. Frakcja podsitowa transportowana
jest zamknietym przenosnikiem Slimakowym do workéw typu big-bag, a nastepnie zapeinione
worki przenoszone sg do magazynu wyrobow gotowych w hali nr 2 lub 3. Frakcja nadsitowa
transportowana jest do kruszarki strzepigcej. W kruszarce dochodzi do rozdrobienia frakcji, a
nastepnie pneumatycznie frakcja transportowana jest na sito. Na sicie dochodzi do rozdziatu frakcji.
Frakcja podsitowa transportowana jest zamknietym przenosnikiem slimakowym do worka typu big-
bag, a nastepnie pelny big bag transportowany jest do magazynu wyrobow gotowych. Frakcja
nadsitowa pneumatycznie transportowana jest na stot grawitacyjny, gdzie dochodzi do rozdzialu
frakcji na frakcje metaliczng lekkq i metaliczng ciezka. Frakcja metaliczna lekka trafia do
kontenera, boksu lub worka big bag. Frakcja metaliczna ciezka transportowana jest na taSmociag z
separacja magnetyczng, gdzie dochodzi do sortowania na frakcje metali Zzelaznych i niezelaznych.
Frakcje te trafiajg do workow big bag, konteneréw lub boks6w magazynowych.

Kazdy ciag technologiczny wyposazony jest w odpylnie, ktora stoi na zewnatrz budynku i pracuje z
systemie zamknietym. Kazdy zsyp oraz urzadzenia kruszqce maja zbudowane komory odpylajace,
w celu zbierania pytow. Frakcja pylow transportowana jest do odpylni, ktéra pracuje w ukladzie
zamknietym i znajdowac¢ sie bedzie na zewnatrz hali nr 4. Po automatycznym i mechanicznym
oczyszczeniu filtr6w powstaje frakcja pylow. Komory odpylajace wraz z odpylnig stanowia jeden
ciag technologiczny.

Moc przerobowa jednego ciagu technologicznego wyniesie ok. 0,5 Mg/h.

Instalacja funkcjonowac bedzie od poniedziatku do soboty maksymalnie 14 h/dobe.

Uwzgledniajac czas pracy instalacji moc przerobowa jednego ciagu technologicznego wyniesie ok.
7 Mg/dobe.

Przy powyiszych zalozeniach roczna moc przerobowa jednego ciggu technologicznego
wyniesie ok. 2100 Mg.

L.aczna moc przerobowa catej instalacji do przetwarzania odpadow innych niz niebezpieczne
przyjeto jako sumaryczng moc przerobowa 3 ciagéw technologicznych do przetwarzania odpadow
suchych jako elementow konczacych proces przetwarzania odpadéw innych niz niebezpieczne,
ktéra wyniesie ok. 6300 Mg/rok.

Instalacja do przetwarzania odpadéw niebezpiecznych (w tym odpadoéw zawierajacych
elektrolit)

> Ciag technologiczny do przetwarzania odpadéw niebezpiecznych baterii Li-ion
zawierajacych elektrolit w procesie beztlenowym w roztworze soli
Przetworzeniu w tym ciggu technologicznym beda poddawane odpady niebezpieczne mokre
zawierajace elektrolit - cell w kopercie aluminiowej, moduly i baterie.



Odpady poddawane beda przetwarzaniu w nastepujacych procesach:

* R4-recykling lub odzysk metali i zwigzkéw metali, w tym przygotowanie do ponownego

uzycia

* RI12 — Wymiana odpadéw w celu poddania ich ktéremukolwiek z proceséw wymienionych

w pozycji R1-R11;
* RI13 - Magazynowanie odpadow poprzedzajace ktorykolwiek z proceséw wymienionych w
pozycji R1-R12 (z wyjatkiem wstepnego magazynowania u wytworcy odpadéw).
Ciag technologiczny do przetwarzania odpadéw skladac sie bedzie z elementow takich jak:

e kruszarka 4 walowa;

* wanny z kapiela solankowa;

* tunel suszacy;

* elementy ciggu technologicznego do mechanicznego przetwarzania odpadow opisane wyze;.
Ciag technologiczny moze by¢ modyfikowany w zaleznosci od dostepnych na rynku technologii i
potrzeb Inwestora. Ewentualne modyfikacje nie zwieksza wpltywu instalacji na poszczegdlne
komponenty srodowiska. Obecnie przedsiewziecie, a takze planowane do zastosowania maszyny i
urzadzenia sq w fazie projektowania. Przystapienie do realizacji przedsiewziecia moze nastapic¢ za
kilka lat. Mozliwe jest ze obecnie wybrany model urzadzenia, w fazie realizacji przedsiewziecia nie
bedzie miat zastosowania ze wzgledow ekonomicznych, a takze z uwagi na zachodzacy postep
gospodarczy i techniczny (np. wybrany model maszyny moze juz by¢ niedostepny na rynku).
Ewentualne zmiany moga zajS¢ w wyborze konkretnego modelu urzadzenia z zachowaniem
analogicznych parametrow (rodzaj zasilania, moc przerobowa, moc akustyczna). Bazujac na
doswiadczeniu Inwestora, modyfikacje moga dotyczy¢ np. wymiany kruszarki z 4 watowej na 2
watowa lub zmiany sita w celu uzyskania frakcji o innym skladzie granulometrycznym. Zmiany te
nie beda miaty wplywu na oddzialywanie przedsiewziecia na poszczegdlne elementy Srodowiska i
obejmowa¢ beda niewielkie modyfikacje ciggu technologicznego na etapie eksploatacji
przedsiewziecia.

Opis procesu

Metoda przetwarzania odpadow baterii zawierajacych elektrolit bedzie proces roztadowania baterii
w procesie kapieli solankowej i kruszenia w kruszarce zanurzonej w wodzie. W hali nr 1 w
wyznaczonej strefie beda znajdowac sie specjalne pojemniki (baseny) z kapiela solankowa, czyli
woda z odpowiednig proporcji soli (max. do 30 % NaCl). W tej instalacji planuje sie zastosowanie 3
zbiornikéw betonowych lub plastikowych, kazdy o pojemnosci 12m®. Baterie beda zanurzane w
kapieli. W trakcie roztadowywania baterii i modutow elektrolit ulegnie degradacji. Materiat bedzie
umieszczany w specjalnym koszu w kapieli solankowej na 48 h. Woda bedzie pracowata w obiegu
zamknietym, oczyszczana bedzie grawitacyjne poprzez baseny odstojnikowe, gdzie material ciezki
bedzie opadat na dno, a czysta woda bedzie przepompowywana do nastepnego odstojnika.

Po wyjeciu odpadow z kapieli wodnej odpady beda podawane do dosuszenia w suszarce bebnowej,
a nastepnie do rozdrobnienia w kruszarce 1 lub 4-watowej. W przypadku stwierdzenia zZe baterie nie
zostaly w calosci roztadowane w kapieli solankowej proces strzepienia bedzie odbywatl sie w
wodzie. Rozdrobniony materiat z wody wybierany bedzie specjalnymi mechanicznymi zbierakami
lub innym dostosowanym do potrzeb urzadzeniem zbierajagcym. Zebrany materiat podawany jest do



odwirowania — do wiréwki dekantacyjnej, za pomoca tasmociggu zgrzeblowego. Z wirdwki
otrzymamy dwie frakcje:

. woda ze szlamem, ktora bedzie wprowadzana do odstojnika. Po oczyszczeniu woda bedzie
trafialta do ponownego uzycia przy strzepieniu wsadu, a osadzony materiat trafi do dosuszenia w
suszarce i na magazyn wyrobow gotowych w hali nr 2 lub 3.

. frakcja postrzepiona, w przypadku zbyt duzej wilgoci material ten bedzie wymagat
dosuszenia. Material bedzie dosuszony w tunelu suszacym z temperaturg do + 100 stp. C. Gazy z
suszenia beda odprowadzane do systemu oczyszczania wyposazonego w filtry weglowe. Osuszona
frakcja trafi ostatecznie do dalszego przetworzenia w ciggu technologicznym do mechanicznego
przetwarzania odpadow suchych.

Moc przerobowa ciggu technologicznego wyniesie ok. 0,5 Mg/h.

Instalacja funkcjonowac bedzie od poniedziatku do soboty maksymalnie 14 h/dobe.

Uwzgledniajac czas pracy instalacji moc przerobowa ciggu technologicznego wyniesie ok. 7
Mg/dobe.

Przy powyzszych zalozeniach roczna moc przerobowa ciggu technologicznego wyniesie ok.
2100 Mg.

> Ciag technologiczny do mechanicznego przetwarzania odpadéw niebezpiecznych

suchych (bez elektrolitu)
Przetworzeniu w tym ciggu technologicznym beda poddawane odpady po przetworzeniu w ciaggu
technologicznym do przetwarzania odpadow niebezpiecznych baterii Li-ion zawierajacych
elektrolit w procesie beztlenowym w roztworze soli oraz odpady niebezpieczne suche bez
elektrolitu, gtéwnie anody, katody, cell, cell w kopercie aluminiowej.
Odpady poddawane beda przetwarzaniu w nastepujacych procesach:
* R4-recykling lub odzysk metali i zwigzkéw metali, w tym przygotowanie do ponownego
uzycia
* R12 — Wymiana odpadéw w celu poddania ich ktéremukolwiek z procesow wymienionych
w pozycji R1-R11;
* R13 - Magazynowanie odpadow poprzedzajace ktérykolwiek z procesow wymienionych w
pozycji R1-R12 (z wyjatkiem wstepnego magazynowania u wytworcy odpadow).
Ciag technologiczny do przetwarzania odpadow skladac sie bedzie z elementow takich jak:
* kruszarka wstepna 4-watowa lub 1-watowa;
* separator magnetyczny;
* kruszarka strzepiaca;
* separator powietrzny transportujacy typu Zig-Zag;
e granulator;
* stol separacyjny densymetryczny;
* przesiewacz;
* taSmociagi pneumatyczne;
* cyklon pneumatyczny;
* separator magnetyczny z rynng wibracyjna;
* taSmociagi transmisyjne.



Ciag technologiczny moze by¢ modyfikowany w zaleznos$ci od dostepnych na rynku technologii i
potrzeb Inwestora. Ewentualne modyfikacje nie zwieksza wplywu instalacji na poszczegolne
komponenty Srodowiska. Obecnie przedsiewziecie, a takze planowane do zastosowania maszyny i
urzadzenia sa w fazie projektowania. Przystapienie do realizacji przedsiewziecia moze nastgpic¢ za
kilka lat. Mozliwe jest Zze obecnie wybrany model urzadzenia, w fazie realizacji przedsiewziecia nie
bedzie miat zastosowania ze wzgledéow ekonomicznych, a takze z uwagi na zachodzacy postep
gospodarczy i techniczny (np. wybrany model maszyny moze juz by¢ niedostepny na rynku).
Ewentualne zmiany moga zajS¢ w wyborze konkretnego modelu urzadzenia z zachowaniem
analogicznych parametrow (rodzaj zasilania, moc przerobowa, moc akustyczna). Bazujac na
doswiadczeniu Inwestora, modyfikacje moga dotyczy¢ np. wymiany kruszarki z 4 walowej na 2
watowa lub zmiany sita w celu uzyskania frakcji o innym skladzie granulometrycznym. Zmiany te
nie beda mialy wplywu na oddzialywanie przedsiewziecia na poszczegolne elementy srodowiska i
obejmowa¢ beda niewielkie modyfikacje ciggu technologicznego na etapie eksploatacji
przedsiewziecia.

Opis procesu

Materiat wsadowy podawany jest mechanicznie za pomocq tadowarki, chwytaka, wozka widlowego
do bunkra zasypowego. Z bunkra zasypowego material podawany jest do rozdrabniacza wstepnego
— kruszarki 4 walowej lub 1-walowej. Transport materialu z kruszarki wstepnej odbywa sie
pneumatycznie (za pomoca ukladu rur, pomp i wentylatorow w ukladzie zamknietym) oraz
grawitacyjnie. Po rozdrobnieniu materiat transportowany jest do przesiewacza lub sita. Na sicie
dochodzi to przesiania frakcji ze wzgledu na wielko$¢ frakcji. Frakcja podsitowa transportowana
jest zamknietym przeno$nikiem Slimakowym do workéw typu big-bag, a nastepnie zapelnione
worki przenoszone sa do magazynu wyrobow gotowych w hali nr 2 lub 3. Frakcja nadsitowa
transportowana jest do kruszarki strzepigcej. W kruszarce dochodzi do rozdrobienia frakcji, a
nastepnie pneumatycznie frakcja transportowana jest na sito. Na sicie dochodzi do rozdziahu frakcji.
Frakcja podsitowa transportowana jest zamknietym przeno$nikiem §limakowym do worka typu big-
bag, a nastepnie pelny big bag transportowany jest do magazynu wyrobow gotowych. Frakcja
nadsitowa pneumatycznie transportowana jest na stot grawitacyjny, gdzie dochodzi do rozdziatu
frakcji na frakcje metaliczng lekkq i metaliczng ciezka. Frakcja metaliczna lekka trafia do
kontenera, boksu lub worka big bag. Frakcja metaliczna ciezka transportowana jest na taSmociag z
separacja magnetyczng, gdzie dochodzi do sortowania na frakcje metali zelaznych i niezelaznych.
Frakcje te trafiaja do workéw big bag, konteneréw lub boksow magazynowych.

Ciag technologiczny wyposazony jest w odpylnie, ktéra stoi na zewnatrz budynku i pracuje z
systemie zamknietym. Kazdy zsyp oraz urzadzenia kruszace maja zbudowane komory odpylajace,
w celu zbierania pylow. Frakcja pylow transportowana jest do odpylni, ktéra pracuje w ukladzie
zamknietym i znajdowac sie bedzie na zewnatrz hali nr 4. Po automatycznym i mechanicznym
oczyszczeniu filtréw powstaje frakcja pytow. Komory odpylajace wraz z odpylniq stanowia jeden
ciagg technologiczny.

Moc przerobowa jednego ciggu technologicznego wyniesie ok. 0,5 Mg/h.

Instalacja funkcjonowac bedzie od poniedziatku do soboty maksymalnie 14 h/dobe.

Uwzgledniajac czas pracy instalacji moc przerobowa ciggu technologicznego wyniesie ok. 7
Mg/dobe.

10



Przy powyiszych zalozeniach roczna moc przerobowa jednego ciggu technologicznego
wyniesie ok. 2100 Mg.
Tabela 2: Zestawienie mocy przerobowych poszczegdlnych ciagéw technologicznych

Instalacja do przetwarzania odpadéw innych niz Instalacja do przetwarzania odpadéw
Moc niebezpieczne niebezpiecznych

przerobowa Ciag technologiczny | Ciag technologiczny do|Ciag technologiczny do | Ciag technologiczny do

do wstepnego | mechanicznego przetwarzania odpadéw | mechanicznego
przetwarzania przetwarzania odpadéw | zawierajacych elektrolit | przetwarzania odpadow
odpadéw suchych suchych w procesie | suchych

1 ciag technologiczny beztlenowym w | 1 ciag technologiczny

roztworze soli

Dobowa 14 Mg 7 Mg 7 Mg 7 Mg
Roczna 4200 Mg 2100 Mg 2100 Mg 2100 Mg
ELaczna dobowa 21 Mg 7 Mg

moc

przerobowa

calej instalacji

Laczna roczna 6300 Mg 2100 Mg
moc

przerobowa
calej instalacji

Po przetworzeniu odpadéw powstaja poszczegOlne frakcje surowcowe: miedz, aluminium (w
postaci Scinkow, granulatu) oraz mieszanina grafitu i tlenkow metali tzw. black mass (w postaci
drobno zmielonego proszku lub pyhi) zawierajaca w szczegolnosci nikiel, mangan, kobalt. Pyt ten
uzywany jest jako surowiec do ponownej produkcji ogniw.

W ww. opisanym procesie wytwarzane beda poszczegélne frakcje odpaddw, przeznaczone do
dalszego zagospodarowania poza terenem zakladu, gléwnie do recyklingu lub wyréb gotowy -
mieszanina grafitu i tlenkéw metali tzw. black mass (w postaci drobno zmielonego proszku lub
pyhu) zawierajaca w szczegoélnosci nikiel, mangan, kobalt, wykorzystywana jako surowiec do
ponownej produkcji ogniw jako dodatek przewodzacy w katodach kompozytowych akumulatorow
litowo-jonowych. Inwestor zaklada, Ze w wyniku procesu przetwarzania zuzytych baterii i odpadow
z produkcji baterii powstanie wyzej opisany wyréb gotowy - mieszanina grafitu i tlenkdw metali i
przeprowadzi procedure utraty statusu uzyskanych po przetworzeniu odpadow.

Poddanie procesowi odzysku baterii i odpadow z produkcji baterii w wyzej opisanych instalacjach
w procesie odzysku R4 spelnia wymagania utraty statusu odpadéw w rozumieniu art. 14 ust. 1
ustawy o odpadach:

* przedmiot lub substancja majg zosta¢ wykorzystane do konkretnych celow,

* istnieje rynek takich przedmiotéw lub substancji lub popyt na nie,

* przedmiot lub substancja spelniajg wymagania techniczne dla zastosowania do konkretnych
celow oraz wymagania okreslone w przepisach, w szczegélnosci dotyczacych chemikaliow i
produktéw majacych zastosowanie do danego przedmiotu lub danej substancji, i w normach
majacych zastosowanie do danego produktu,
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* zastosowanie przedmiotu lub substancji nie prowadzi do negatywnych skutkéw dla Zycia,
zdrowia ludzi lub srodowiska.

Przedmioty lub substancje, ktore utracily status odpadéw beda magazynowane w wyznaczonych
czeSciach zakladu, na terenie do ktorego Inwestorzy posiadajg tytul prawny, w miejscach nie
przeznaczonych do magazynowania odpadow.
Jezeli nie nastgpi utrata statusu odpadéw mieszanina grafitu i tlenkéw metali tzw. black mass
stanowiC beda odpady o kodach 19 12 03 Metale niezelazne, 19 12 11* Inne odpady (w tym
zmieszane substancje i przedmioty) z mechanicznej obrobki odpadow zawierajace substancje
niebezpieczne oraz 19 12 12 Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) z
mechanicznej obrobki odpadoéw inne niz wymienione w 19 12 11.

15.2.4.1 Gospodarka odpadami

15.2.4.1.4 Przetwarzanie odpadow w instalacjach i urzadzeniach
Zastosowana w zakladzie technologia opieraC sie bedzie na zgodnym z przepisami prawa

gospodarowaniu odpadami, w tym nadzorem nad prowadzonymi procesami odzysku odpadow.
Dziatanie to polega¢ bedzie na uruchomieniu 2 odrebnych instalacji do przetwarzania baterii Li-ion
uzywanych m.in. w autach elektrycznych, laptopach, telefonach komérkowych i innym sprzecie
elektrycznym i elektronicznym oraz odpadow z produkcji baterii. Planowane do prowadzenia na
terenie obiektu procesy przetwarzania oznaczone sg symbolem:
* R4-recykling lub odzysk metali i zwigzkéw metali, w tym przygotowanie do ponownego
uzycia;
* RI12 - wymiana odpadéw w celu poddania ich ktéremukolwiek z proceséw wymienionych w
pozycji R1-R12;
* R13 - magazynowanie odpadéw poprzedzajace ktorykolwiek z procesow wymienionych w
pozycji R1-R12.
Na terenie zakladu planuje sie uruchomienie nastepujacych instalacji do przetwarzania odpadéw:
* instalacja do przetwarzania odpadéw innych niz niebezpieczne (odpadéw suchych),
skladajaca sie z nastepujacych ciggow technologicznych:

o cigg technologiczny do wstepnego przetwarzania odpadéw - w tym ciagu
technologicznym przetwarzane beda odpady suche, niezawierajace elektrolitu gldwnie
ogniwa cylindryczne w celu wyeliminowania twardej obudowy aluminiowej — ciag
technologiczny projektowany;

© trzy ciagi technologiczne do przetwarzania odpadéw suchych — w tych ciggach
technologicznych przetwarzane beda odpady suche bez elektrolitu, gléwnie anody,
katody, cell, cell w kopercie aluminiowej oraz frakcja wtasciwa z procesu przetwarzania
wstepnego — 1 cigg technologiczny jest obecnie eksploatowany, w ktorym przetwarzane
sq odpady metali zgodnie z obecnie posiadanymi aktami administracyjnymi, 2 ciagi
technologiczne projektowane;

* instalacja do przetwarzania odpadow niebezpiecznych (w tym odpadéw zawierajacych
elektrolit), sktadajqca sie z nastepujacych ciggéw technologicznych:
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© ciagg technologiczny do przetwarzania odpadéw niebezpiecznych baterii Li-ion oraz
odpadéw z produkcji baterii zawierajacych elektrolit w procesie beztlenowym w
roztworze soli - przetworzeniu w tym ciggu technologicznym beda poddawane odpady
mokre zawierajace elektrolit - cell w kopercie aluminiowej, moduly i baterie — ciag
technologiczny projektowanys;
© 1 ciag technologiczny do mechanicznego przetwarzania odpadéw niebezpiecznych nie
zawierajacych juz elektrolitu — cigg technologiczny projektowany.
Technologia przetwarzania odpadow w sposob szczegdlowy opisana zostala w rozdziale 2.3.1.2
,Przetwarzanie odpadow w instalacjach i urzadzeniach”. W rozdziale tym zawarto opis
prowadzenia procesu przetwarzania w ciggach technologicznych poszczegolnych instalacjach, opis
parku maszynowego zastosowanego w ww. ciggach technologicznych, a takze podstawowe
parametry instalacji i poszczegolnych jej elementow. W ponizszej tabeli przedstawiono rodzaje i
ilosSci przetwarzanych odpadow z podzialem na instalacje do przetwarzania odpadéw
niebezpiecznych i instalacje do przetwarzania odpadoéw innych niz niebezpieczne.
W zaleznosci od Zrédta pochodzenia przewidziane do przetwarzania odpady klasyfikowane beda
pod kodami zawartymi w ponizszej tabeli.

Tabela 3: Rodzaje i szacowane ilosci odpadow przewidzianych do mechanicznego przetwarzania

Maksymalna
masa
poszczegélnych ¥.aczna masa
Kod rodzajow odpadéw, ktére Miejsce i Sposob
Lp odpadu Rodzaj odpadu odpadéw, ktére moga by¢ magazynowania
= moga by¢ magazynowane w odpadow
magazynowane | okresie roku [Mg]
w okresie roku
[Mg]
Odpady przetwarzane w instalacji do przetwarzania odpadow niebezpiecznych
1. |06 03 Tlenki metali zawierajace 2100 2100 Odpady
15% metale ciezkie niebezpieczne
2. 11010 Rdzenie i formy odlewnicze 2100 p rzew1dz1anfe do
07* po procesie odlewania przetwarzania
L . magazynowane beda
zawierajace substancje
: . . w kontenerach,
niebezpieczne - materiat
pojemnikach,
katodowy
) - koszach stalowych,
3. 11601 Niebezpieczne elementy 2100
] = o 16 na regatach,
%
21 inne niz wymienione w workach lub luzem
0107 do 1601 11,16 01 13 .
) w wydzielonych
i1601 14 ‘s
czesSciach hal
4. |16 02 Niebezpieczne elementy lub 2100 magazynowo-
15% czesci sktadowe usuniete z produkcyjnych 1-4.
zuzytych urzadzen
5. 11912 Inne odpady (w tym 2100
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11%*

zmieszane substancje i
przedmioty) z mechanicznej
obrébki odpadéw
zawierajace substancje
niebezpieczne

2001
33*

Baterie i akumulatory
}acznie z bateriami i
akumulatorami
wymienionymi w 16 06 01,
16 06 02 lub 16 06 03 oraz
niesortowane baterie i
akumulatory zawierajace te
baterie

2100

Odpady przetwarzane w instalacji do przetwarzania odpadow innych niz niebezpieczne

1. |10 08 13 |Odpady zawierajace wegiel 6300
z produkcji anod inne niz
wymienione w 10 08 12
2. 110 10 08 |Rdzenie i formy odlewnicze 6300
po procesie odlewania inne
niz wymienione w 10 10 07
11 01 99 |Inne niewymienione odpady 6300
12 01 03 |Odpady z toczenia i 6300
pitowania metali
niezelaznych
5. |12 01 04 |Czastki i pyly metali 6300
niezelaznych
6. |12 01 99 |Inne niewymienione odpady 6300
7. 116 01 18 |metale niezelazne 6300
8. |16 06 05 |inne baterie i akumulatory 6300
9. |19 10 02 |Odpady metali niezelaznych 6300
10. |20 01 34 |Baterie i akumulatory inne 6300
niz wymienione w 20 01 33
11./20 01 40 | Metale 6300

6300

Odpady inne niz
niebezpieczne
przewidziane do
przetwarzania
magazynowane beda
w kontenerach,
pojemnikach,
koszach stalowych,
na regatach,
workach lub luzem
w wydzielonych
czeSciach hal
magazynowo-
produkcyjnych 1-4.

llosci poszczegolnych rodzajow odpadow przetwarzanych w ciagu roku, zalezne beda od
dostepnosci tych odpadéw, w danym okresie funkcjonowania. Mozliwym jest, iz w danym roku
przetwarzane beda wylacznie okresSlone grupy odpadow sposréd wymienionych powyzej. Ilosci
odpadéw dostosowane beda zatem do zmiennych warunkow panujacych na rynku gospodarki
odpadami. Niezaleznie od powyzszego laczna ilos¢ magazynowanych odpadéw w ramach
prowadzonego procesu przetwarzania odpadow na terenie zakltadu w ciggu roku, zalezna bedzie od
mocy przerobowej instalacji i nie przekroczy 6300 Mg/rok, dla odpadow innych niz niebezpieczne
oraz 2100 Mg/rok dla odpadéw niebezpiecznych.
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Na teren obiektu, odpady beda dostarczane transportem samochodowym, stanowigcym wiasnos¢
Inwestora lub transportem dostawcow. Czynno$¢ wazenia odpadéw, niezbedna do weryfikacji
danych zawartych w dokumentach sporzadzanych przez przekazujacego odpad i zaprowadzenia
ewidencji odpadéw prowadzona bedzie za pomoca wagi najazdowej.

Roztadunek odpadow odbywatl sie bedzie w wyznaczonym miejscu zakladu — na utwardzonym
placu przed halg magazynowo-produkcyjna nr 1, lub wewnatrz tej hali. Odpady bedq dostarczane
zapakowane na paletach, zabezpieczone przed dziataniem czynnikéw atmosferycznych. Dziatania
te beda prowadzone recznie lub przy uzyciu urzadzen mechanicznych. Przed roztadowaniem
odpadéw wizualnie oceniana bedzie ich zgodno$¢ z informacjami zawartymi w dokumentach
ewidencyjnych sporzadzonych przez posiadacza przekazujacego odpad. Nastepnie odpady
kierowane beda przez wyznaczonego pracownika do miejsca ich magazynowania. Odpady
przewidziane do przetwarzania magazynowane beda w wyznaczonych czesciach zakladu, na terenie
do ktorego Inwestor posiada tytut prawny.

Technologia procesu przetwarzania odpadéw zostala szczegétowo opisana w rozdziale 2.3.1.2
,Przetwarzanie odpadow w instalacjach i urzadzeniach”.

W procesie wytwarzane beda poszczeg6lne frakcje odpadéw, przeznaczone do dalszego
zagospodarowania poza terenem zakladu, w tym do recyklingu lub produkt — mieszanina grafitu i
tlenkow metali tzw. black mass (w postaci drobno zmielonego proszku)— surowiec do ponownej
produkcji ogniw. Rodzaje odpadéw przewidziane do wytworzenia w wyniku przetwarzania
odpadéww poszczegolnych instalacjach przedstawia ponizsza tabela.

Tabela 4: Rodzaje odpadéw przewidzianych do wytwarzania w wyniku przetwarzania odpadow

Sposob
Kod . :
L.p Rodzaj odpadu magazynowania
odpadu ,
odpadow
Odpady wytworzone w wyniku przetwarzania odpadow niebezpiecznych
1. 19 12 02 | Metale zelazne Odpady przewidziane do
2. 19 12 03 | Metale niezelazne - czarna masa z baterii li-ion wytwarzania
) magazynowane beda w

3. 19 12 04| Tworzywa sztuczne i guma kontenerach,

4, 19 12 12 | Inne odpady (w tym zmieszane substancje i pojemnikach, koszach
przedmioty) z mechanicznej obrobki odpadéw inne | stalowych, workach lub
niz wymienione w 19 12 11 luzem w wydzielonych

czesciach hal
magazynowo-
produkcyjnych 1-4, lub w
zamknietych workach na
placu magazynowym

5. 19 12 11*| Inne odpady (w tym zmieszane substancje i Odpady niebezpieczne
przedmioty) z mechanicznej obrébki odpadow przewidziane do
zawierajace substancje niebezpieczne wytwarzania

magazynowane beda w
kontenerach,

15



pojemnikach, koszach
stalowych, workach lub
luzem w wydzielonych
czesSciach hal
magazynowo-
produkcyjnych 1-4

Odpady wytworzone w wyniku przetwarzania odpadéw innych niz niebezpieczne

1. 19 12 02 | Metale zelazne Odpady przewidziane do

2. 19 12 03| Metale niezelazne - czarna masa z baterii li-ion wytwarzania
191204|T ; magazynowane beda w

3. worzywa sztuczne i guma contenetach,

4. 19 12 12 | Inne odpady (w tym zmieszane substancje i pojemnikach, koszach

przedmioty) z mechanicznej obrobki odpadéw inne | stalowych, workach lub

niz wymienione w 19 12 11 luzem w wydzielonych
czeSciach hal
magazynowo-
produkcyjnych 1-4, lub w
zamknietych workach na
placu magazynowym

Odpady wytwarzane bedq w ilosci nieprzekraczajgcej masy odpadéw przewidywanych do
przetwarzania w ciagu roku tj. 6300 Mg/rok, dla odpadow innych niz niebezpieczne oraz 2100
Mg/rok dla odpadow niebezpiecznych.

Wytwarzane odpady magazynowane beda w wyznaczonych cze$ciach zakladu, na terenie do
ktorego Inwestor posiada tytul prawny. Wytwarzane odpady przekazywane beda do dalszego
zagospodarowania, w tym recyklingu, wylacznie uprawnionym podmiotom.

W wyniku przetwarzania odpadéw wytwarzane beda poszczeg6lne frakcje materiatlowe,
przeznaczone do dalszego zagospodarowania poza terenem zakladu, glownie do recyklingu lub
wyrob gotowy - mieszanina grafitu i tlenkéw metali tzw. black mass (w postaci drobno zmielonego
proszku lub pylu) zawierajaca w szczegolnosci nikiel, mangan, kobalt, wykorzystywana jako
surowiec do ponownej produkcji ogniw jako dodatek przewodzacy w katodach kompozytowych
akumulatoréw litowo-jonowych. Inwestor zaklada, ze w wyniku procesu przetwarzania zuzytych
baterii i odpadéw z produkcji baterii powstanie wyZej opisany wyrob gotowy - mieszanina grafitu i
tlenkow metali i przeprowadzi procedure utraty statusu uzyskanych po przetworzeniu odpadow.
Poddanie procesowi odzysku baterii i odpadéw z produkcji baterii w wyzZej opisanej instalacji w
procesie odzysku R4 spelnia wymagania utraty statusu odpadow w rozumieniu art. 14 ust. 1 ustawy
o odpadach:

* przedmiot lub substancja maja zosta¢ wykorzystane do konkretnych celow,

* istnieje rynek takich przedmiotéw lub substancji lub popyt na nie,

* przedmiot lub substancja spelniaja wymagania techniczne dla zastosowania do konkretnych
celow oraz wymagania okreSlone w przepisach, w szczegélnosci dotyczacych chemikaliow i
produktéw majgcych zastosowanie do danego przedmiotu lub danej substancji, i w normach
majacych zastosowanie do danego produktu,
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* zastosowanie przedmiotu lub substancji nie prowadzi do negatywnych skutkéw dla Zycia,
zdrowia ludzi lub srodowiska.

Przedmioty lub substancje, ktore utracily status odpadéw beda magazynowane w wyznaczonych
czeSciach zakladu, na terenie do ktorego Inwestorzy posiadajg tytul prawny, w miejscach nie
przeznaczonych do magazynowania odpadow.
Jezeli nie nastgpi utrata statusu odpadéw mieszanina grafitu i tlenkéw metali tzw. black mass
stanowiC beda odpady o kodach 191203 Metale niezelazne, 19 12 11* Inne odpady (w tym
zmieszane substancje i przedmioty) z mechanicznej obrobki odpadow zawierajace substancje
niebezpieczne oraz 191212 Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) z mechanicznej
obrébki odpadow inne niz wymienione w 19 12 11.

15.2.4.2 Magazynowanie odpadow
Wszystkie odpady magazynowane beda na terenie, do ktérego Inwestor bedzie posiadat tytut

prawny. Odpady magazynowane bedq zgodnie z wymaganiami w zakresie ochrony Srodowiska
ludzi oraz bezpieczenstwa zycia i zdrowia, w szczeg6lnoSci w sposéb uwzgledniajacy wlasciwosci
chemiczne i fizyczne odpadow, w tym stan skupienia, oraz zagrozenia, ktére mogq powodowac te
odpady, a mianowicie:
« odpady niebezpieczne magazynowane beda w kontenerach, pojemnikach, koszach
stalowych, workach, na regatach lub luzem w wydzielonych cze$ciach hal magazynowo-
produkcyjnych 1-4, lub w zamknietych workach typu big-bag na placu magazynowym,;

« odpady inne niz niebezpieczne magazynowane beda w kontenerach, pojemnikach, koszach
stalowych, workach, na regatach lub luzem w wydzielonych czesciach hal magazynowo-
produkcyjnych 1-4, lub w zamknietych workach typu big-bag na placu magazynowym.

Odpady inne niz niebezpieczne przewidziane do zbierania i przetwarzania magazynowane beda w
kontenerach, pojemnikach, koszach stalowych, workach, na regatach lub luzem w halach
magazynowo-produkcyjnych 1-4.

Odpady niebezpieczne przewidziane do zbierania i przetwarzania magazynowane beda w
kontenerach, pojemnikach, koszach stalowych lub na regalach w wydzielonych czesciach hal
magazynowo-produkcyjnych 1-4.

Odpady inne niz niebezpieczne przewidziane do wytworzenia w procesie mechanicznego
przetwarzania odpadéw magazynowane beda w kontenerach, pojemnikach, koszach stalowych,
workach, na regatach lub luzem w wydzielonych czeSciach hal magazynowo-produkcyjnych 1-4,
lub w zamknietych workach typu big-bag na placu magazynowym. Natomiast odpad przewidziany
do wytworzenia o kodzie 191211* Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) z
mechanicznej obrobki odpadéw zawierajace substancje niebezpieczne magazynowany bedzie w
kontenerach, pojemnikach, koszach stalowych lub na regatach w wydzielonych czesciach hal
magazynowo-produkcyjnych 1-4.

Odpady beda magazynowane w strefach, oddzielonych od siebie, w odleglosciach wynikajacych z
operatu ppoz. Hale, w ktorych magazynowane beda odpady wyposazone beda zgodnie z operatem
ppoz. w systemy: samoczynnej instalacji oddymiania, instalacje hydrantéw wewnetrznych,
systemow tryskaczy oraz kamery termowizyjne.
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Wyjasnienia wymaga roéwniez fakt, ze elektrolit, ktory znajduje sie w cell, to nie jest wolna ciecz,
jak np. kwas w akumulatorze olowiowym. Elektrolit powoduje, Ze wnetrze cell jest jedynie
wilgotne. Stanowi on jedynie 7% masy cell. Jedna cell wazy ok 1kg, to elektrolit wazy ok 70 gram.
Nie jest to wiec ilo$¢, ktéra moze powodowac wyciek. Uszkodzone moduly transportowane i
magazynowane sa w metalowych opakowaniach wypelionych sorbentem.
Hale, w ktorych magazynowane beda odpady posiada¢ beda szczelna betonowa posadzke.
Ewentualne wycieki beda neutralizowane za pomocg sorbentow. Hale beda czyszczone przy uzyciu
wody. Scieki z mycia posadzek odprowadzane beda do zbiornika bezodplywowego na $cieki
przemystowe, o pojemnosci przystosowanej do iloSci odprowadzanych S$ciekow. W ramach
realizacji inwestycji planuje sie budowe zbiornika bezodplywowego na Scieki przemystowe o
pojemnosci 12 m®.
Odpady magazynowane beda zatem w sposéb zapobiegajacy przed powstawaniem odciekdw oraz
zabezpieczone bedq przed dzialaniem warunkéw atmosferycznych, a tym samym beda
magazynowane w sposéb zapobiegajacy powstawaniu odciekow. Miejsca magazynowania odpadow
innych niz metale spelia¢ beda zatem wymagania rozporzadzenia w sprawie szczegotowych
wymagan dla magazynowania odpadow.
Miejsca magazynowania odpadéw objete zostang wizyjnym systemem kontroli, zgodnie z
wymaganiami wynikajacymi z obowigzujacych przepisow prawa.
Odpady magazynowane beda w sposéb zabezpieczajacy przed dzialaniem warunkow
atmosferycznych, na utwardzonym i uszczelnionym podiozu, a planowana }aczna powierzchnia
wszystkich wydzielonych stref magazynowania wyniesie ok. 2 600 m?.
Odpady magazynowane beda w sposob selektywny, uporzadkowany, do czasu przekazania ich
kolejnym posiadaczom, posiadajacym zezwolenia wlasciwych organéw na prowadzenie
dzialalnosci w zakresie gospodarowania odpadami lub wpis do odpowiedniego rejestru. Czas
magazynowania odpadow wynika z procesow organizacyjnych i nie przekroczy terminow
okreslonych w obowigzujacych przepisach prawa.
llosci poszczegodlnych rodzajow odpadow magazynowanych w ciggu roku, zalezne beda od
dostepnosci tych odpadéw w danym okresie funkcjonowania. Mozliwym jest, iz w danym roku
zbierane i przetwarzane beda wylacznie okreslone grupy odpadow. Ilosci odpadow dostosowane
beda zatem do zmiennych warunkdéw panujacych na rynku gospodarki odpadami. Niezaleznie od
powyzszego taczna ilos¢ odpadéw przewidzianych do magazynowania na terenie zakladu w ciagu
roku nie przekroczy:

* dla odpadéw zbieranych — 8 000 Mg,

* dla odpad6w niebezpiecznych przetwarzanych mechanicznie — 2100 Mg,

* dla odpadéw innych niz niebezpiecznych przetwarzanych mechanicznie — 6300 Mg

* laczna masa przetwarzanych odpadéw na terenie obiektu — 8400 Mg
Maksymalna masa odpadéw, ktére moga by¢ magazynowane na terenie obiektu w jednym czasie
okreSlona zostala z uwzglednieniem projektowanej powierzchni magazynowej, ktéra bedzie
wynosita ok 2 600 m” Biorgc pod uwage te zalozenia oraz sposoby magazynowania odpadéw, dla
ktorych usredniona wysoko$¢ magazynowa wyniesie 5 m, maksymalna mozliwa zdolnos¢
magazynowa obiektu przy zatozonej $redniej gesto$ci odpadéw na poziomie 1 Mg/m?® umozliwi w
jednym czasie zmagazynowanie 13 000 Mg odpadow. Na terenie zakladu wydzielone zostang
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miejsca magazynowania odpadow niebezpiecznych, magazynowanych w ramach procesu

przetwarzania odpadéw, ktorych 1laczna pojemnos$¢ nie przekroczy 49 Mg odpadéw. Z

doswiadczenia Inwestora i rozeznania rynku wynika, iz odpady niebezpieczne stanowily beda

niewielka czes¢ wszystkich magazynowanych na terenie obiektu odpadow.

Nalezy przy tym podkreslic, iz:

wskazane wyzej wartoSci s3 wartoSciami maksymalnymi dla calej powierzchni

magazynowej, ktore moga ulec zredukowaniu na etapie opracowywania wnioskow o
wydanie zezwolen na zbieranie i przetwarzanie odpadow;

na etapie opracowywania wskazanych wnioskéw wyznaczone zostang réwniez strefy
magazynowania poszczegélnych odpadow;

dla kazdej strefy obliczona zostanie najwieksza masa odpadéw ktéra moze by¢
zmagazynowana w tej strefie, biorac pod uwage wymiary tej strefy;

przy wyznaczaniu lokalizacji i wymiaréw stref uwzglednione zostang przepisy ppoz.;

tgczna powierzchnia poszczegélnych stref magazynowych, nie przekroczy maksymalnej
zalozonej powierzchni magazynowej dla calego zaktadu;

taczna najwieksza masa odpadow magazynowanych w jednym czasie w poszczegélnych
strefach nie przekroczy zalozonej maksymalnej najwiekszej

masy odpadéw

magazynowanych w jednym czasie na terenie calego zakladu.

Tabela 5: Zestawienie maksymalnych ilosci magazynowanych odpadéow w zakresie zbierania i

przetwarzania
t.aczna E.aczna F.aczna Eaczna E.aczna E.aczna
maksymalna maksymalna maksymalna maksymalna maksymalna maksymalna
masa masa odpadoéw | masa odpadéw | masa odpadéw masa masa odpadéw,
odpadow, ktore | niebezpiecznyc innych niz wszystkich | odpadow, ktore | ktore moga by¢
moga by¢ h, ktore moga | niebezpieczne, | odpadow, ktore moga byc¢ magazynowane
magazynowane by¢ ktore moga by¢ moga byc¢ magazynowane w jednym
w okresie roku | magazynowane | magazynowane | magazynowane | w okresie roku czasie
w zakresie w okresie roku | w okresie roku | w okresie roku [Mg] [Mg]
zbierania [Mg] w zakresie w zakresie w zakresie Odpad | Odpad
przetwarzania | przetwarzania | przetwarzania y inne y
[Mg] [Mg] [Mg] niz | niebez
niebez | pieczn
pieczn e
e
8 000 2100 6 300 8 400 16 400 13 000 49

Opisane wyzej modyfikacje w zakresie technologii przetwarzania odpadéw baterii Li-ion i

odpadéw z produkcji baterii Li-ion dokonane zostaly w obrebie tych samych ciggow

technologicznych, ktére opisany byly w aktualizacji raportu z dnia 14 listopada 2023 r., w celu

wyodrebnienia odrebnej instalacji do przetwarzania odpadow niebezpiecznych. IloS¢ oraz rodzaj

ciggow technologicznych i urzadzen wchodzacych w ich sklad nie ulegla zmianie. Wyodrebniono

ilosci przetwarzanych odpadow niebezpiecznych (2100 Mg/rok) oraz innych niz niebezpieczne
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(6300 Mg/rok), jednakze taczna ilo$¢ przetwarzanych odpadow w ciagu roku nie ulegla zmianie i
wynosi 8400 Mg/rok. W zwiazku z dokonang modyfikacjqa w zakresie wyodrebnienia instalacji do
przetwarzania odpadow niebezpiecznych oddziatywanie obiektu na Srodowisko w zakresie m.in.
emisji do powietrza, emisji hatasu, emisji Sciekéw nie ulega zmianie.
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Aktualizacja treSci raportu o oddzialywaniu na srodowisko dla
przedsiewziecia pn.: ,,Centrum badawczo-rozwojowe, w tym zaklad
przetwarzania baterii Li-ion oraz odpadow z produkcji baterii Li-ion”
planowanego do realizacji na dzialkach o numerach ewidencyjnych 3,
4/3, 4/4 obreb 31 Nowa Wies oraz 56 obreb Nowy Dwor,
zlokalizowanych przy ul. Nasiennej 4 w Legnicy

CZESC II

Aktualizacja tresci raportu zawierajaca wyjasnienia o ktorych mowa w pismie Regionalnego
Dyrektora Ochrony Srodowiska we Wroclawiu z dnia 26 lutego 2024 r. znak:
WO0O0S.4221.158.2023.AS.3
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By nada¢ niniejszemu uzupehieniu przejrzystego charakteru, dla zachowania spdjnosci zawartych
w nim tre$ci, odwotano sie do poszczeg6lnych punktéw wezwania organu:

Ad. 1.
Przeprowadzono weryfikacje bilansu powierzchni przedstawionego na str. 27-28 raportu. Z analizy
wynika iz omytkowo nie ujeto w bilansie powierzchni terenu czesci dziatki nr 56, znajdujacego sie
przy hali nr 1 (ok. 700 m®). Teren ten jest biologicznie czynny. Po zrealizowaniu przedsiewziecia
powierzchnia poszczegdlnych elementow infrastruktury ksztaltowac sie zatem bedzie nastepujaco:
* powierzchnia zabudowy obiektéw kubaturowych:
-halanr1- 1637 m%
- halanr 2 - 520 m?;
- hala nr 3 — 365 m?;
- halanr 4 — 2 780 m?
- budynek biurowy — 516 m?;
- budynek magazynowy — 99m?;
- stacja transformatorowa — 11 m?;
faczna powierzchnia zabudowy obiektow kubaturowych wynosi ok. 5 928 m?;
* powierzchnie utwardzone betonem (place magazynowe, miejsca parkingowe, komunikacja
wewnetrzna)— ok. 6 000 m?,
 tereny biologicznie czynne — ok. 1 150 m?.

W zwiazku z powyzszq aktualizacja zmianie w nieznacznym stopniu ulegnie ilo$¢ powstajgcych
wod opadowych i roztopowych z terenu przedsiewziecia. Ponizej przedstawiam aktualizacje
obliczen ilo$ci wod opadowych i roztopowych

W ponizszej tabeli zestawiono powierzchnie poszczegdlnych zlewni dla ktérych dokonano obliczen
wraz z ich wspoélczynnikiem spltywu.
Tabela 1: Powierzchnie zlewni i charakteryzujace je wielkosSci

Rodzaj powierzchni zlewni Powierzchnia | Wspolczynnik Powierzchnia
[ha] splywu zredukowana

Powierzchnia dachowa obiektow 0,5928 0,9 0,5335

budowlanych — hale magazynowo-

produkcyjne, budynek biurowy,

Powierzchnia utwardzona - place 0,6000 0,8 0,4800

manewrowe, parkingi, ciggi

komunikacyjne

Powierzchnia biologicznie czynna 0,1150 0,1 0,011

Ogoélem 1,3078 - 1,025
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Tabela 2: Natezenie odptywu wod opadowych

Rodzaj odwadnianej Natezenie deszczu q Natezenie odplywu Q

powierzchni [dm?/s ha] [dm?/s]
Powierzchnia dachowa obiektow 64,02
budowlanych
Powierzchnia utwardzona - place 57,60
manewrowe, parkingi, ciagi 120 dm?/s
komunikacyjne
Powierzchnia biologicznie 1,32
czynna
Ogolem 122,94

Srednioroczna ilos¢ wod opadowych z terenu zaktadu, obliczona na podstawie powyzszych danych
przedstawiono w ponizszej tabeli.
Tabela 3: Srednioroczna ilo$¢ woéd opadowych

Zlewnia Srednioroczna | Srednioroczna ilo$¢ | Sredniodobowa ilos¢
wielkos$¢ opadu | odprowadzanych odprowadzanych
[mm/m] wod opadowych wod opadowych
[m3/rok] [m%d]
Powierzchnia dachowa 3713,16 30,9

obiektow budowlanych —
budynki kontenerowe
zaplecza socjalnego
warsztatowo-magazynowy

Powierzchnia utwardzona 696/0,696 3340,8 27,8
- place manewrowe,

parkingi, ciggi

komunikacyjne

Powierzchnia biologicznie 76,6 0,64
czynna

Ogélem 7130,56 59,3
Ad. 2.

Obecnie Inwestor prowadzi przetwarzanie odpadéow metali w instalacji do mechanicznego
przetwarzania odpadéw (1 cigg technologiczny) o mocy przerobowej ponizej 10 Mg. Inwestor
prowadzi przedmiotowa dziatalno$¢ w o parciu o decyzje:

1. Decyzja Prezydenta Miasta z dnia 5 marca 2019 r. znak: GOS.6220.20.2018.XVII
stwierdzajaca brak potrzeby przeprowadzenia oceny oddzialywania na Srodowisko
przedsiewziecia pn.: Uruchomienie instalacji do odzysku surowcow przy ul. Nasiennej 4 w
Legnicy”,
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2. Decyzja Prezydenta Miasta Legnicy z dnia 18 lipca 2019 r. znak: GOS.6233.5.2019.XVI
zezwalajaca Royal Bees Recycling Sp. z 0.0. na przetwarzanie odpadow,

3. Decyzja Prezydenta Miasta Legnicy z dnia 24 lipca 2020 r. znak: GOS.6233.24.2020.XVI
zmieniajaca decyzje Prezydenta Miasta Legnicy z dnia 18 lipca 2019 r. znak:
GO0S.6233.5.2019.X VL.

Przedsiewziecie p.n.: ,,Uruchomienie instalacji do odzysku surowcéw przy ul. Nasiennej 4 w
Legnicy”, zakwalifikowano zgodnie z § 3 ust. 1 pkt 80 (instalacja zwigzana z odzyskiem lub
unieszkodliwianiem odpadéw, inna niz wymieniona w § 2 ust. 1 pkt 41-47(...)) 6wczesnie
obowigzujacego rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 9 listopada 2010 r. w sprawie
przedsiewzie¢ mogacych znaczaco oddzialywa¢ na Srodowisko do przedsiewzie¢ mogacych
potencjalnie znaczaco oddziatywac¢ na srodowisko.

Zgodnie z obecnie obowigzujacym rozporzadzeniem Rady Ministréw z dnia 10 wrzesnia 2019 r. w
sprawie przedsiewzie¢ mogacych znaczaco oddzialywa¢ na Srodowisko przedsiewziecie to
zostatoby zakwalifikowane zgodnie z § 3 ust. 1 pkt 82 (instalacje zwigzane z przetwarzaniem w
rozumieniu art. 3 ust. 1 pkt 21 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach odpadéw, inne niz
wymienione w § 2 ust. 1 pkt 41-47, z wylaczeniem instalacji do wytwarzania biogazu rolniczego w
rozumieniu art. 2 pkt 2 ustawy z dnia 20 lutego 2015 r. o odnawialnych Zrédlach energii, o
zainstalowanej mocy elektrycznej nie wiekszej niz 0,5 MW lub wytwarzajacych ekwiwalentng ilos¢
biogazu rolniczego wykorzystywanego do innych celéw niz produkcja energii elektrycznej, a takze
miejsca retencji powierzchniowej odpadéw oraz rekultywacja sktadowisk odpadéw).

Po zrealizowaniu inwestycji opisanej w raporcie do ciggu technologicznego, ktory jest obecnie
eksploatowany do przetwarzania odpadoéw metali dotgczone zostang kolejne dwa takie same ciggi
technologiczne oraz ciag technologiczny do wstepnego przetwarzania odpadéw, ktore stanowic
beda jedna instalacje do przetwarzania odpadow innych niz niebezpieczne. Odpady metali
wymienione w decyzjach 1-3 dalej przetwarzane beda w jednym ciagu technologicznym do
mechanicznego przetwarzania odpadow na zasadach okreslonych w tych decyzjach (bez zmian
technologii, wydajnosci, ilosci i rodzajow przetwarzanych odpadéw). Natomiast odpady baterii inne
niz niebezpieczne wymienione w raporcie przetwarzane bedq w calej instalacji (w ciggu
technologicznym do wstepnego przetwarzania odpadéw oraz 3 ciggach technologicznych do
mechanicznego przetwarzania odpadéw, takze tym, ktory jest obecnie eksploatowany do
przetwarzania odpadéw metali).

Zwazajac, ze ciagg technologiczny obecnie eksploatowany po zrealizowaniu inwestycji wchodzit
bedzie w sklad rozbudowanej instalacji o mocy przerobowej powyzej 10 Mg/dobe,
zakwalifikowano planowane przedsiewziecie pn. ,,Centrum badawczo-rozwojowe, w tym zaklad
przetwarzania baterii Li-ion oraz odpadéw z produkcji baterii Li-ion” takze jako rozbudowe
przedsiewziecia moggcego potencjalnie znaczaco oddziatywac na srodowisko zgodnie z § 2 ust. 2
pkt 2 rozporzadzenia Rady Ministréw z dnia 10 wrze$nia 2019 r. w sprawie przedsiewziec¢
mogacych znaczaco oddziatywac na srodowisko.
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Ponadto, jako ze dotychczas Spétka prowadzila przetwarzanie odpadéw innych niz niebezpieczne w
instalacji o mocy przerobowej ponizej 10 Mg/dobe, a po realizacji inwestycji rozpocznie
przetwarzanie odpadow innych niz niebezpieczne w instalacji o mocy przerobowej powyzej 10
Mg/dobe przedsiewziecie zakwalifikowano takze zgodnie z §2 ust. 1 pkt 47 rozporzadzenia jako
instalacje do przetwarzania w rozumieniu art.3 ust. 1 pkt 21 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o
odpadach odpadéw inne niz wymienione w pkt 41 i 46, w tym skladowiska odpadéw inne niz
wymienione w pkt 41, mogace przyjmowac odpady w ilosci nie mniejszej niz 10 t na dobe lub o
catkowitej pojemnosci nie mniejszej niz 25 000 t, z wylaczeniem instalacji do wytwarzania biogazu
rolniczego w rozumieniu art. 2 pkt 2 ustawy z dnia 20 lutego 2015 r. o odnawialnych Zrodtach
energii.

Ad. 3.

Na terenie obiektu prowadzony bedzie proces weryfikacji przyjetych odpadéw pod katem
przydatnosci do ponownego uzycia oraz proces przygotowania do ponownego uzycia. Proces ten
bedzie prowadzony poza instalacjami i nie zostal wymieniony w rozporzadzeniu Rady Ministrow
zdnia 10 wrzeSnia 2019 r. w sprawie przedsiewzie¢ mogacych znaczaco oddzialywa¢ na
Srodowisko. Jezeli stan cell oraz wynik pomiarow potwierdza mozliwo$¢ ponownego uzycia, takie
cell pozostaje w module i dany modu}t uzupehiany jest o kolejne cell, az do zapehlienia dostepnej
powierzchni. Proces skladania modulow wykonywany jest recznie, poza instalacjami i
urzgdzeniami. Tak ztozone moduly stanowi¢ beda gotowe produkty, ktore mogq by¢ sprzedawane
lub moga by¢ wykorzystywane na terenie zakladu do magazynowania energii. Odpady te straca
status odpadow na warunkach okreslonych w ustawie o odpadach. Art. 14 ustawy o odpadach
stanowi, iz okreSlone rodzaje odpadow przestajg by¢ odpadami jezeli na skutek poddania ich
recyklingowi lub innemu odzyskowi spelniaja:

1) tacznie nastepujgce warunki:

a) przedmiot lub substancja maja zosta¢ wykorzystane do konkretnych celow - cell lub moduty
majg zostaC wykorzystane do produkcji magazynow energii,

b) istnieje rynek takich przedmiotow lub substancji lub popyt na nie — Inwestor otrzymuje zapytania
ofertowe na cell i moduly przygotowane do ponownego uzycia, ktére maga zosta¢ wykorzystane do
produkcji magazynow energii np. z firmy Cling Systems,

c) przedmiot lub substancja spelniajg wymagania techniczne dla zastosowania do konkretnych
celéw oraz wymagania okreSlone w przepisach, w szczego6lnosci dotyczacych chemikaliow i
produktéw majacych zastosowanie do danego przedmiotu lub danej substancji, i w normach
majacych zastosowanie do danego produktu — przygotowany do ponownego uzycia modut spenia
wymagania techniczne do zastosowania np. w magazynach energii,

d) zastosowanie przedmiotu lub substancji nie prowadzi do negatywnych skutkéw dla zycia,
zdrowia ludzi lub $rodowiska — zastosowanie modutu przygotowanego do ponownego uzycia nie
prowadzi do negatywnych skutkow dla zycia, zdrowia ludzi lub srodowiska;

2) szczegotowe warunki utraty statusu odpadéw, ktore s okreslone w przepisach prawa Unii
Europejskiej albo w przepisach wydanych na podstawie ust. 1a, a jezeli nie zostaly okreslone w
tych przepisach - w zezwoleniu na przetwarzanie odpadow.
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https://sip.legalis.pl/document-view.seam?documentId=mfrxilrtg4ytgmbyge3daltqmfyc4nbwgqztgojzgu

Szczegdtowe warunki utraty odpadoéw zostang okreslone w zezwoleniu na przetwarzanie odpadow.
Na tym etapie niemozliwe jest zatem wykazanie przez Spétke spelniania wszystkich wymienionych
w art. 14 ustawy o odpadach wymagan, bowiem nie zostaly one jeszcze dla tych konkretnych
odpadow wskazane w akcie administracyjnym. Organ prowadzacy postepowanie w sprawie
wydania decyzji o srodowiskowych uwarunkowaniach nie ma zatem mozliwosci oceny spetniania
tych wymagan. Takie stanowisko dotychczas przedstawial takze Regionalny Dyrektor Ochrony
Srodowiska we Wroclawiu, wskazujac, iz ,,Etap oceny oddzialywania nie upowaznia organéw
administracji publicznej do orzekania o spelianiu przez substancje i przedmioty, ktére zostang
poddane procesowi odzysku kryteriow dla utraty statusu odpadéw lub uznania za produkt
uboczny”.

Dodatkowo informuje, Ze istnieja juz magazyny energii 2 Life, powstale z przygotowanych do
ponownego uzycia baterii np. w Korei Poludniowej, Niemczech, Francji. Na rynku polskim Spotka
TAURON Polska Energia S.A. rozpoczela prace nad prototypowymi magazynami energii. Do ich
budowy koncern wykorzysta wyeksploatowane baterie z autobuséw elektrycznych. Projekt Second
Life ESS (ang. Energy Storage System) powstaje przy wsparciu konsorcjum firm Solaris Bus &
Coach Sp. z o.0. oraz Impact Clean Power Technology S.A. Spoika informuje o tym projekcie na
stronie internetowej:
https://media.tauron.pl/pr/629935/drugie-zycie-baterii-tauron-wdraza-innowacyjny-projekt-
magazynow-energii

Ad. 4.

W przypadku pytu tlenkéw metali zmieszanych z grafitem, tj. black mass planuje sie, ze w wyniku
przetwarzania, tj. odzysku odpadéw podawanych na instalacje powstawac bedzie pelnowartoSciowy
produkt. Omawiany produkt jest zarejestrowany w systemie REACH, a zatem spelnia wszystkie
odpowiednie wymogi okreSlone w rozporzadzeniu (WE) 1907/2006 (REACH) i rozporzadzeniu
(WE) 1272/2008 w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji. Produkt ten jest
produkowany np w Korei Poludniowej, a takze w innych krajach Unii Europejskiej (Wegry,
Niemcy, Stowacja) i jest traktowany jako pelnowartosciowy produkt.

Inwestor prowadzi takze rozmowy w sprawie sprzedazy ,czarnej masy” z Ministerstwem
Przemyshu i Handlu Krélestwa Maroka i posiada zaswiadczenie tamtejszego urzedu, ze produkt
zwany ,Black Mass” znajduje sie we swobodnym imporcie i Krolestwo Maroka moze go
importowac bez zadnych ograniczen i poddawac¢ procesowi rafinacji w swoich zakladach kazdy
rodzaj ,,Black Mass” pochodzacy z recyklingu akumulatoréw litowo-jonowych. Zaswiadczenie to
stanowi zalacznik nr 2 do niniejszego opracowania.

Powyzsze Swiadczy iz:

a) przedmiot lub substancja maja zosta¢ wykorzystane do konkretnych celéw;

b) istnieje rynek takich przedmiotow lub substancji lub popyt na nie;

c) przedmiot lub substancja spelniaja wymagania techniczne dla zastosowania do konkretnych
celow oraz wymagania okreSlone w przepisach, w szczegolnosci dotyczacych chemikaliow i
produktéw majacych zastosowanie do danego przedmiotu lub danej substancji, i w normach
majacych zastosowanie do danego produktu;
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d) zastosowanie przedmiotu lub substancji nie prowadzi do negatywnych skutkéw dla zycia,
zdrowia ludzi lub Srodowiska.

Jednakze podkreslam, iz szczeg6towe warunki utraty odpadoéw zostana okreSlone w zezwoleniu na
przetwarzanie odpadow. Na tym etapie niemozliwe jest zatem wykazanie przez Spétke spelniania
wszystkich wymienionych w art. 14 ustawy o odpadach wymagan, bowiem nie zostaly one jeszcze
dla tych konkretnych odpadéw wskazane w akcie administracyjnym. Organ prowadzacy
postepowanie w sprawie wydania decyzji o Srodowiskowych uwarunkowaniach nie ma zatem
mozliwosci oceny spelniania tych wymagan. Takie stanowisko dotychczas przedstawial takze
Regionalny Dyrektor Ochrony Srodowiska we Wroclawiu, wskazujac, iz ,Etap oceny
oddzialywania nie upowaznia organéw administracji publicznej do orzekania o spehlianiu przez
substancje i przedmioty, ktére zostang poddane procesowi odzysku kryteriow dla utraty statusu
odpadow lub uznania za produkt uboczny”.

Ad. 5.
W ponizszej tabeli zestawiono parametry techniczne poszczegélnych ciggow technologicznych

planowanych do wykorzystania na terenie obiektu.

Tabela 4: Zestawienie parametrow technicznych poszczeg6lnych ciggdéw technologicznych
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Ad. 6.

Inwestor zaproponowat przeprowadzenie analizy porealizacyjnej po zrealizowaniu przedsiewziecia
w pierwotnej wersji raportu, w ktorym zakladano prowadzenia procesu hydrometalurgii w celu
odzyskania metali z czarnej masy. Jest to proces innowacyjny i Inwestor zaproponowat
przeprowadzenie tej analizy w celu sprawdzenia ustalen zawartych w raporcie o oddziatywaniu
przedsiewziecia na srodowisko, w szczegolnosci ustalen dotyczacych przewidywanego charakteru i
zakresu oddzialywania przedsiewziecia na srodowisko w zakresie emisji do powietrza. Obecnie po
rezygnacji z prowadzenia procesu hydrometalurgii emisja z mechanicznego procesu przetwarzania
odpadow jest przewidywalna i zostata obliczona przy pomocy programu komputerowego OPAO03 ,
wyniki tych obliczen zostaly przedstawione w dalszej czesci niniejszego opracowania.

Panstwowy Powiatowy Inspektor Sanitarny w Legnicy postanowieniem z dnia 19 lutego 2024 r.
znak: ZNS.9022.5.11.2022.MR zobowiazat Spoétke do przeprowadzenia analizy porealizacyjnej po
roku od zakonczenia budowy w zakresie emisji zanieczyszczen do powietrza. Wobec czego
Inwestor proponuje zakres analizy porealizacyjnej (w zakresie emisji zanieczyszczen do powietrza
(w zakresie parametrow: SO,, NO,, CO, PM10, PM2,5, weglowodory aromatyczne, weglowodory
alifatyczne — dla wszystkich substancji dla ktérych wykonano obliczenia), emisji hatasu (pomiary
hatasu w punktach receptorowych najblizszej zabudowy chronionej akustycznie) oraz w zakresie
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skladu Sciekow przemystowych). Proponowana analiza ma charakter sprawdzajacy dokonanych w
raporcie zalozen i obliczen emisji. Zaznaczy¢ nalezy, iz jest to dzialanie catkowicie
nadobowiazkowe, Swiadczace o tym iz Inwestor doklada wszelkich staran by wykazac
oddzialywanie zakladu na Srodowisko i podja¢ odpowiednie dzialania zapobiegawcze dla jego
ograniczenia. Inwestor jedynie proponuje zakres proponowanej analizy porealizacyjnej, jednakze to
Organ prowadzacy postepowanie w sprawie wydania decyzji o Srodowiskowych uwarunkowaniach
w oparciu o uzgodnienia Organow ostatecznie ustali konieczno$¢ wykonywania oraz zakres analizy
porealizacyjnej w decyzji o Srodowiskowych uwarunkowaniach.

Pomiary, analizy oraz obliczenia wykonywane w ramach analizy porealizacyjnej wykonywane beda
na zlecenie Spoiki przez akredytowane laboratoria zgodnie z metodykami referencyjnymi. W
przypadku, gdy analiza porealizacyjna wykazalaby konieczno$s¢ wprowadzenia dodatkowych
dziatan chronigcych srodowisko podjete zostang odpowiednie dziatania adekwatne do otrzymanych
wynikow analizy.

Odnoszac sie do stwierdzenia Organu ,nalezy wyjasni¢ kwestie koniecznoSci mierzenia poziomu
emitowanego pytu PM10 i PM2,5” ponownie podkreslam iz nie jest to kwestia koniecznosci tylko
dodatkowe, ponadprogramowe dzialanie zaproponowane przez Inwestora, a zakres analizy
porealizacyjnej okresli Organ prowadzacy postepowanie w decyzji o Srodowiskowych
uwarunkowaniach.

Ad. 7.

W wykazie aktéw prawnych oraz na str. 108 raportu omyitkowo powolano sie na nieaktualne
rozporzadzenie Rady Ministrow z dnia 18 paZdziernika 2016 r. w sprawie Planu gospodarowania
wodami na obszarze dorzecza Odry. Jednakze ocene wplywu planowanego przedsiewziecia na
wody powierzchniowe i podziemne na str 108 raportu dokonano w oparciu o obecnie obowigzujace
rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 16 listopada 2022 r. w sprawie Planu gospodarowania
wodami na obszarze dorzecza Odry i jest ona aktualna.

Ad. 8.

Przeprowadzono weryfikacje oraz ponowng analize w zakresie wariantowania, a takze wyboru
racjonalnego wariantu alternatywnego realizacji inwestycji, zgodnie z wytycznymi organu. Ponizej
przedstawiam opis analizowanych wariantow przedsiewziecia, w tym opis racjonalnego wariantu
alternatywnego oraz okreSlenie przewidywanego oddzialywania na Srodowisko analizowanego
alternatywnego wariantu przedsiewziecia.

Wariant proponowany przez Wnioskodawce i racjonalny wariant alternatywny

Wariantem przedsiewziecia proponowanym przez Wnioskodawce jest wariant opisany w
aktualizacji raportu oddzialywania na srodowisko dla przedsiewziecia pn: ,,Centrum badawczo-
rozwojowe, w tym zaklad przetwarzania baterii Li-ion oraz odpadéw z produkcji baterii Li-ion”.
Dzialania prowadzone na terenie obiektu obejmowac beda przetwarzanie odpadéw niebezpiecznych
i innych niz niebezpiecznych w postaci zuzytych baterii Li-ion oraz odpadéw z produkcji baterii Li-
ion. W wariancie inwestorskim w instalacji do przetwarzania odpadow niebezpiecznych
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zastosowany zostanie ciag technologiczny do przetwarzania (roztadowywania) odpadéw baterii w
procesie beztlenowym w roztworze soli sktadajacym sie z urzadzen takich jak:

¢ kruszarka 4 walowa;

* wanny z kapielg solankowa;

* tunel suszacy.

Racjonalnym wariantem alternatywnym przedmiotowego przedsiewziecia jest zastosowanie w
instalacji do przetwarzania odpadéow niebezpiecznych ciagu technologicznego do
przetwarzania (rozltadowywania) odpadéw baterii w procesie mrozenia. Ciag technologiczny
sktada sie z urzadzen takich jak:

e kruszarka 4 walowa;

* tunele spiralne do mrozenia wraz z zestawem chtodniczym;

* tunel suszacy.

Opis procesu
Ogniwa (cell) zawierajace elektrolit nalezy przed procesem przetwarzania roztadowac¢. Moze sie

zdarzy¢, ze proces klasycznego roziadowania poprzez podiaczenie kabli elektrycznych nie
roztaduje ogniwa i baterii w 100%. Aby unikng¢ wybuchu lub pozaru w trakcie procesu
przetwarzania zastosowany bedzie proces mrozenia w specjalnym tunelu mrozacym do temperatury
-20 stp. C. Wlasciwos¢ przewodnictwa elektrycznego elektrolitu zawartego w bateriach Li-ion jest
neutralizowana przez ujemna temperature. Zmrozona do -20 stp. C bateria lub cell bedzie podawana
do wstepnej kruszarki czterowatowej. Nastepnie rozkruszony materiat bedzie podawany do
suszenia w tunelu suszacym z temperatura do + 100 stp. C. Gazy z suszenia bedq odprowadzane do
systemu oczyszczania wyposazonego w filtry weglowe i skruber. Osuszona frakcja trafi do
instalacji do mechanicznego przetwarzania odpadéw suchych.

Moc przerobowa jednej instalacji wyniesie ok. 0,3 Mg/h.

Instalacja funkcjonowac bedzie od poniedziatku do soboty maksymalnie 14 h/dobe.

Przy powyzszych zalozeniach dobowa moc przerobowa instalacji wyniesie ok. 4,2 Mg.

Racjonalnos¢ tego wariantu polega na dobrej dostepnos$ci na rynku maszyn i urzadzen do obydwu
ciagow technologicznych oraz mozliwosci ich zastosowania w planowanym procesie przetwarzania
odpadow. Kazdy z dwéch porownywanych ciagéw technologicznych posiada zaréwno wady jak i
zalety w zakresie wydajnosSci, praktycznosci stosowania oraz oddzialywania na $rodowisko.
Inwestor poréwnywal wydajno$¢, aspekt ekonomiczny, jako$¢ otrzymanego materialu oraz
oddzialywanie na srodowisko.

Inwestor zdecydowal o zastosowaniu w wariancie inwestorskim ciggu technologicznego do
przetwarzania /roztadowywania odpadéw baterii w procesie beztlenowym w roztworze soli, majac
na uwadze przydatno$¢ ciagu do planowanego procesu, jego wydajno$¢ oraz oddzialywanie na
srodowisko. Urzadzenia planowane do zastosowania w zakladzie odpowiadaja standardom
wykorzystywanym w obecnie stosowanych na rynku technologiach pod wzgledem efektywnosci
energetycznej, mocy akustycznej, a takze zastosowanych zabezpieczen przed negatywnym
oddzialywaniem na poszczegblne elementy srodowiska z rownoczesnym uwzglednieniem norm
stanowiskowych.
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Inwestor bazujac na dlugoletnim doswiadczeniu w prowadzeniu dzialalnosci zwiazanej z
gospodarowaniem odpadami, majac na wzgledzie funkcjonowanie zgodnie z obowiazujacymi
standardami jakosci srodowiska wybratl wariant optymalny.

OkreSlenie przewidywanego oddzialywania na sSrodowisko analizowanego racjonalnego
wariantu alternatywnego przedsiewziecia

Rozwazanym racjonalnym wariantem alternatywnym przedsiewziecia jest zastosowanie innego
sposobu przetwarzania/roztadowywania odpadéw zawierajacych elektrolit przy pomocy ciggu
technologicznego do przetwarzania odpadéw metodq mrozenia.

Oddzialywanie na powietrze atmosferyczne

Zrédlem emisji do powietrza réznigcym wariant alternatywny od wariantu inwestycyjnego jest
emisja z suszenia materiatu po przetworzeniu odpadow zawierajacych elektrolit. Pozostate zrodta:

. Zrédla emisji niezorganizowanej

° Zrédla liniowe - $rodki transportu

. Zrédla emisji zorganizowanej

° Wentylacja hal produkcyjnych

° Uklad odpylajacy z procesu mechanicznego przetwarzania odpadow (4 szt.),

sq tozsame z wariantem inwestycyjnym i pozostaja bez zmian.

Emisja z suszenia gazow po procesie przetwarzania odpadow w tunelu mrozacym

Analiza sktadu ilosciowego baterii, potwierdzona publikacjami naukowymi wskazuje, ze w baterii
znajduje sie ok. 7% masowych elektrolitu. Publikacje naukowe wskazuja, ze elektrolit typowej
baterii litowo-jonowej sktada sie z fluorofosforanu litu (LiPF 6 ) i weglanu etylenu, zmieszanych w
stosunku 1:1. W obliczeniach emisji gazow odlotowych z procesu suszenia uwzgledniono emisje
weglowodorow alifatycznych, ktére stanowig jeden z komponentéw elektrolitu, gdyz sole litowe
wystepuja w postaci statych proszkow.

W zwigzku z powyzszym ustalono, ze w bateriach znajduje sie ok. 3,5% weglowodoréw
alifatycznych.

W ciggu technologicznym do przetwarzania odpadéw zawierajacych elektrolit przez roztadowanie
w tunelu mrozacym przetwarzane bedzie maksymalnie 2100 Mg odpadow rocznie. Szacuje sie, ze
w materiale kierowanym do suszenia znajduje sie ok. 80% weglowodoréw alifatycznych.

Emisja weglowodoréw alifatycznych z procesu suszenia materiatu po roztadowaniu w procesie
mrozenia:

2100 Mg x 3,5% x 80%= 58,8 Mg/rocznie.

Suszenie czarnej masy odbywac sie bedzie w suszarce elektrycznej. Ze wzgledu na fakt, ze nie
dochodzi do spalania gazu brak jest emisji z jego spalania. Czarna masa przesuwana jest w suszarce
bardzo wolno, zatem nie ma rowniez emisji z pylenia (ewentualna Sladowa taka emisja
zatrzymywana jest w skruberze wodnym). W systemie oczyszczania gazéw odlotowych z suszenia
zainstalowany jest filtr weglowy, ktérego skuteczno$¢ odpylania zgodnie z deklaracjq producenta
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wynosi 90%. Po oczyszczeniu zawartos¢ weglowodorow alifatycznych w gazach odlotowych

wynosic¢ bedzie:
58,8 - 10% = 7,35 Mg/rocznie
Uwzgledniajac roczny czas pracy instalacji, ktéry wynosi 4200 h emisja godzinowa weglowodorow

alifatycznych w gazach odlotowych z procesu suszenia wyniesie 1,4 kg/h.

Do obliczen przyjeto nastepujace dane i zalozenia:

tlo substancji przyjeto na podstawie danych uzyskanych z Glownego Inspektoratu Ochrony
Srodowiska, dla substancji dla ktérych okres§lono dopuszczalne poziomy w powietrzu; dla
pozostatych substancji uwzgledniono tto w wysokosci 10% wartosci odniesienia usrednionej
dla roku;

dane metrologiczne przyjeto dla stacji w Legnicy;

wartos¢ aerodynamicznej szorstkoSci terenu przyjeto dla przewazajacego typu pokrycia
miasto do 100 ty$s mieszkancow, zabudowa niska - 0,5;

w obliczeniach uwzgledniono jeden podokres emisji:

4200 h — w ciggu roku, kiedy na terenie zakladu wystepuje najwieksze realne natezenie
ruchu srodkéw transportu oraz proceséw produkcyjnych;

z uwagi na uzyskane znikome wartosci stezen emitowanych pytéw odstgpiono od przeliczen
w zakresie opadu pytu (laczna roczna emisja pytu wynosi 0,033 Mg, przy czym jednym z
kryteriow opadu pylu jest nieprzekraczanie lacznej rocznej emisji pylu o wartosci 10 000
Mg).

Wyniki obliczen emisji gazéw i pylow do powietrza, z uwzglednieniem wszystkich

zidentyfikowanych Zrédel emisji gazéw i pytow do powietrza, przedstawiono w ponizszej tabeli:

Tabela 5: Wyniki obliczen emisji gazow i pylow do powietrza

WartoSci najwyzsze z obliczonych
Stezenie Srednioroczne | Roczna czestos$¢ przekroczen
wartosci
odniesienia [%]
Wartosci Wartos¢
odniesienia odniesienia
L.p. . Rodzaj . Stezenie usrednione lub
zanieczyszczenia | 1 godzinne dla Warto$¢ wartos¢é Warto$¢
[pg/m’] okresu najwieksza z | dopuszczaln | najwieksza z Wartos¢
1 godziny | obliczonych a obliczonych | dopuszczalna
[pg/m’] [pg/m’] | pomniejszon
ao
tho
[pg/m’]
1 Dwutlenek siarki 0,684 350,0 0,012 14,0 0,0 0,274
2 Dwutlenek azotu 8,528 200,0 0,157 25,0 0,0 0,200
3 Tlenek wegla 11,120 30000,0 0,332 - 0,0 0,200
Pyl zawieszony
4 PM10 10,173 280,0 0,319 14,0 0,0 0,200
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5 Pyl PM2,5 0,332 - 0,006 11,0 0,0 0,200
Weglowodory
6 . 2530,602 3000,0 65,737 900,0 0,0 0,200
alifatyczne
Weglowodory
7 0,795 1000,0 0,019 38,7 0,0 0,200
aromatyczne

Jak wynika z wykonanych obliczenn dotrzymane zostana wartosci odniesienia substancji w
powietrzu oraz dopuszczalne poziomy substancji w powietrzu. Czestos¢ przekraczania wartos¢ D1
przez stezenie usrednione dla jednej godziny dla wszystkich substancji wynosi 0%. Tym samym,
stwierdzi¢ nalezy, zZe eksploatacja przedsiewziecia nie bedzie powodowal przekroczenia
standardow jakoSci Srodowiska w zakresie emisji gazow i pylow do powietrza.

Wyniki rozprzestrzeniania sie substancji w powietrzu dla wariantu alternatywnego oraz ich
przedstawienie w formie graficznej stanowia zatacznik nr 3 do niniejszego pisma.

Oddzialywanie na klimat akustyczny

Dodatkowym zZrodlem w wariancie alternatywnym sga dwa tunele mrozace w ciagu
technologicznym do przetwarzania odpadéw metoda mrozenia o mocy akustycznej 50 dB. Moc
akustyczna tych urzadzen zostala wliczona do sumarycznej mocy akustycznej instalacji znajdujacej
sie w hali przetwarzania. Sumaryczny poziom dzwieku urzadzen wewnatrz hali w przypadku
wariantu alternatywnego wynosit bedzie 86,6 dB. Pozostate Zzrédla halasu sg tozsame z wariantem
inwestycyjnym i pozostajq bez zmian.

Modelowanie rozprzestrzeniania sie hatasu w Srodowisku wykonano przy pomocy programu
komputerowego SON2, wykonujacego obliczenia zgodnie z modelem zawartym w normie PN ISO
9613-2 Akustyka - Thumienie dZwieku podczas propagacji w przestrzeni otwartej. Ogolna metoda
obliczenia.
Ponizej przedstawiono zatozenia natezenia okreSlajagce maksymalny wariant zdarzen akustycznych,
tj. takich, ktére w Swietle oceny moga wystapic realnie, a jednocze$nie beda stanowity najwiekszq
ucigzliwos¢ dla Srodowiska:
* uwzgledniono prace wszystkich projektowanych Zrédet halasu, a takze najwieksze realne
natezenie ruchu Srodkéw transportu po terenie obiektu;
* pojazdy beda poruszac sie z predkoscig 10 km/h;
* poziom mocy akustycznej Zrodet liniowych oraz punktowych halasu przyjeto zgodnie z
instrukcja ITB 338/2008;
* izolacyjnos$¢ Scian budynkéw przyjeto zgodnie z instrukcja Nr 338 Instytutu Techniki
Budowlane;j.

Uzyskane wyniki obliczen, przy wyzej opisanych zalozeniach wykazaly, iz najwyzsza wartos¢ poza
terenem zaktadu wynosi:

« 58,9 dB(A) w porze dziennej,

« 49,0 dB(A) w porze nocnej
i wystepuje tuz przy granicy zakladu.
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W dokonanych obliczeniach punkty receptorowe rozmieszczono na granicy terenow chronionych
akustycznie:

+ na granicy dziatki zabudowy mieszkaniowo-uslugowej przy ul. Fiotkowej 247 w Legnicy,

+ na granicy dziatki zabudowy jednorodzinnej przy ul. Fiotkowej 13 w Legnicy,

+ na granicy dziatki zabudowy jednorodzinnej przy ul. Fiotkowej 2 w Legnicy.

Uzyskano nastepujace wartosci w porze dnia:
« P1-30,0 dB; (dopuszczalny 55 dB);
« P2 -34,4 dB; (dopuszczalny 50 dB);
« P3- 25,1 dB;(dopuszczalny 50 dB).

Uzyskano nastepujace wartosci w porze nocy:
« P1-11,7 dB; (dopuszczalny 45 dB);
« P2-10,2 dB; (dopuszczalny 40 dB);
* P3- 9,2 dB;(dopuszczalny 40 dB).

Dokonane obliczenia pozwalajq stwierdzi¢, iz na terenach podlegajacych ochronie akustycznej nie
nastgpi przekroczenie dopuszczalnego poziomu hatasu w porze dziennej. W porze nocnej zadne ze
Zrodet na terenie zakladu nie bedzie eksploatowane.

Wyniki obliczen w powyzszym zakresie oraz ich przedstawienie w formie graficznej stanowi
zalacznik nr 4 do niniejszego pisma.

Oddzialywanie na srodowisko gruntowo-wodne

W trakcie funkcjonowania przedsiewziecia generowane beda:

. Scieki socjalno-bytowe, ktére ujete zostana w zamkniety system kanalizacyjny, a nastepnie
skierowane zostang do zbiornika bezodptywowego,

. Scieki technologiczne z mycia posadzek i instalacji ujete zostang w zamkniety system
kanalizacyjny, a nastepnie skierowane zostang do osobnego zbiornika bezodptywowego

. wody opadowe i roztopowe z utwardzonych terenéw oraz powierzchni dachowych, ktére
ujete zostang w zamkniety system kanalizacji deszczowej,

W wariancie alternatywnym nie powstaja Scieki technologiczne z procesu przetwarzania odpadow
zawierajacych elektrolit.

Oddzialywania na rosliny, zwierzeta, grzyby i siedliska przyrodnicze

Ze wzgledu na omowiong charakterystyke terenu zaktadu realizacja i eksploatacja przedsiewziecia
w alternatywnym wariancie racjonalnym nie bedzie miata wpltywu na przyrode ozywiong (faune i
flore) i nie wplynie na zachowanie bior6znorodnos$ci na analizowanym terenie.

Oddzialywanie na klimat

Realizacja wariantu alternatywnego nie wplynie w sposdb znaczacy na oddzialywanie
przedsiewziecia na klimat. Oddzialywanie zwigzane glownie z emisja gazu cieplarnianego
(dwutlenku wegla), pochodzacego ze spalania paliw w srodkach transportu. Ze wzgledu na skale
przedsiewziecia projektowana inwestycja nie bedzie ujemnie wplywala na lokalny klimat.
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Oddzialywanie na krajobraz, dobra materialne, zabytki i krajobraz kulturowy

Eksploatacja przedsiewziecia w proponowanym wariancie alternatywnym nie bedzie generowac
zagrozen mogacych powodowac uszczerbek dla wartoSci obiektow zabytkowych a takze innych
dobr materialnych.

Oddzialywanie na zdrowie ludzi

Nie przewiduje sie ponadnormatywnego oddzialywania inwestycji realizowanej w wariancie
alternatywnym w zakresie emisji substancji i energii do srodowiska, mogacego mie¢ wplyw na
zdrowie lokalnej spotecznosci i pracownikéow.

Wzajemne oddzialywanie miedzy komponentami srodowiska
Nie zidentyfikowano oddziatywan, ktére mogltyby mie¢ wptyw na wzajemne oddziatywanie miedzy
komponentami srodowiska.

Ryzyko wystapienia powaznej awarii przemyslowej lub katastrofy naturalnej i budowlanej
W zakladzie beda magazynowane substancje niebezpieczne pochodzace z eksploatacji
przedsiewziecia (zuzyte oleje) oraz butle z gazem. Ponadto magazynowanie oraz prowadzenie
procesu przetwarzania odpadow zawierajacych elektrolit (cell w kopercie aluminiowej, moduly i
baterie) moze powodowac zagrozenie powazng awarig. W zakladzie nie bedq magazynowane
substancje niebezpieczne w ilosci decydujacej o zaliczeniu zaktadu do zaktadu o zwiekszonym lub
duzym ryzyku wystgpienia powaznej awarii przemystowe;j.

Z uwagi na zastosowane zabezpieczenia niezaleznie od iloSci magazynowych substancji
niebezpiecznych nalezy zalozy¢, iz realizacja wariantu alternatywnego pozostaje bez wpltywu na
oszacowane ryzyko wystgpienia powaznej awarii przemystowej lub katastrofy naturalnej i

budowane;j.

Tabela 6: Porownanie oddziatywan i wydajnosci wariantu inwestycyjnego i alternatywnego.

Elementy przyrodnicze Wariant proponowany przez Racjonalny wariant
wnioskodawce — | alternatywny -
przetwarzanie odpadow | przetwarzanie odpadow
zawierajacych elektrolit zawierajacych elektrolit
metoda beztlenowa w metoda mroZenia
roztworze soli

Powietrze atmosferyczne w trakcie funkcjonowania | W trakcie funkcjonowania
przedsiewziecia wystepowac | przedsiewziecia wystepowac

bedzie emisja zorganizowana oraz
niezorganizowana pochodzaca z

bedzie emisja zorganizowana oraz
niezorganizowana pochodzaca z

nastepujacych zrodet: nastepujacych zrodet:

Emisja zorganizowana Emisja zorganizowana

. wentylacja hal | wentylacja hal
produkcyjnych, produkcyjnych,

. odciagi technologiczne z|e odciagi technologiczne z
procesu mechanicznego | procesu mechanicznego
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przetwarzania odpadéw (4 szt.),
. emisja weglowodorow
alifatycznych z procesu suszenia

w ilosci 0,35 kg/h.

Emisja niezorganizowana

. zrodia liniowe (poruszajace
sie $rodki transportu): pojazdy
samochodowe (ciezarowe,

srodki
transportu wewnatrzzakladowego.

dostawcze i osobowe),

przetwarzania odpadéw (4 szt.),
. emisja  weglowodorow
alifatycznych z procesu suszenia

w ilosci 1,75 kg/h.

Emisja niezorganizowana

. Zrédia liniowe
(poruszajace sie srodki
transportu): pojazdy
samochodowe (ciezarowe,
dostawcze i osobowe), S$rodki

transportu wewnatrzzaktadowego.

Klimat akustyczny

Zr6dtami halasu na terenie zaktadu
beda:
. jednostki zewnetrzne

klimatyzatoréw (zrodta punktowe),
. zewnetrzne odpylnie
(zrédta punktowe),

. poruszajace sie po terenie
zakladu pojazdy, w tym Srodki
transportu  wewnatrzzakladowego

(zrodta o charakterze liniowym),

Zrédtami  halasu na  terenie
zakladu beda:

. jednostki zewnetrzne
klimatyzatoréw (zrodia
punktowe),

. zewnetrzne odpylnie
(zrédta punktowe),

. poruszajace sie po terenie

zakladu pojazdy, w tym Srodki
transportu  wewnatrzzakladowego

. hala nr 4, w ktorej beda|(zrédta o charakterze liniowym),
prowadzone procesy przetwarzania |® hala nr 4, w ktérej beda
odpadéw (sumaryczny poziom |prowadzone procesy
dzwiecku w hali 86,1 dB) oraz | przetwarzania odpadéw
transformatorownia (zrodla | (sumaryczny poziom dzwieku w
kubaturowe). hali 86,6 dB) oraz
transformatorownia (zrédia
kubaturowe).
Srodowisko gruntowo-wodne |W trakcie funkcjonowania| W trakcie  funkcjonowania

przedsiewziecia generowane beda:
. Scieki socjalno-bytowe,
ktére ujete zostang w zamkniety
system kanalizacyjny, a nastepnie
skierowane zostang do zbiornika
bezodplywowego,

. Scieki technologiczne z
mycia posadzek i instalacji ujete
zostang W

zamkniety  system

kanalizacyjny, a nastepnie
skierowane zostang do osobnego
zbiornika bezodptywowego

. wody opadowe i roztopowe
terenow

z utwardzonych oraz

przedsiewziecia generowane beda:
. Scieki  socjalno-bytowe,
ktére ujete zostana w zamkniety
system kanalizacyjny, a nastepnie
skierowane zostang do zbiornika
bezodpltywowego,

. Scieki technologiczne z
mycia posadzek i instalacji ujete
zostang w

zamkniety  system

kanalizacyjny, a nastepnie
skierowane zostang do osobnego
zbiornika bezodptywowego

. wody opadowe i

roztopowe z utwardzonych
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powierzchni  dachowych, ktére
ujete zostang w zamkniety system
kanalizacji deszczowej,

. Scieki technologiczne z
procesu przetwarzania odpadéw
elektrolit ujete
zostang w obieg zamkniety,

sporadycznie kierowane beda do

zawierajacych

terenéw oraz powierzchni

dachowych, ktére ujete zostang w

zamkniety system kanalizacji
deszczowej,

. w wariancie
alternatywnym nie powstaja

Scieki przemyslowe z procesu
przetwarzania odpadéw

osobnego zbiornika | zawierajacych elektrolit
bezodplywowego
Rosliny, zwierzeta, grzyby i|Ze wzgledu na  omoéwiong | Tozsame z wariantem
siedliska przyrodnicze charakterystyke terenu zakladu realizacyjnym.
realizacja i eksploatacja | Realizacja wariantu

przedsiewziecia w przedstawionym
wariancie realizacyjnym nie bedzie

alternatywnego nie wplynie w
sposéb znaczacy na oddzialywanie

miata wplywu na przyrode|przedsiewziecia na rosliny,
ozywiong (faune i flore) i nie|zwierzeta, grzyby i siedliska
wplynie na zachowanie | przyrodnicze.
bior6znorodnosci na analizowanym
terenie.

Klimat Zwigzane gléwnie z emisja gazu | Tozsame z wariantem
cieplarnianego (dwutlenku wegla), | realizacyjnym.
pochodzacego ze spalania paliw w | Realizacja wariantu

Srodkach transportu. Ze wzgledu na

alternatywnego nie wplynie w

skale przedsiewziecia | sposéb znaczacy na oddzialywanie
projektowana inwestycja nie bedzie | przedsiewziecia na klimat.
ujemnie wplywala na lokalny
klimat
Krajobraz, dobra materialne, |Eksploatacja przedsiewziecia w |Tozsame z wariantem
zabytki i krajobraz kulturowy |Proponowanym wariancie | realizacyjnym. Wariant
realizacyjnym nie bedzie | alternatywny przedsiewziecia
generowa¢ zagrozen mogacych |pozostanie bez znaczacego
powodowac uszczerbek dla| wplywu na przeksztatcony
warto$ci obiektow zabytkowych a|antropogenicznie krajobraz

takze innych dobr materialnych.

zakladu przemystowego.

Zdrowie ludzi

Nie
ponadnormatywnego
oddzialywania

przewiduje sie
inwestycji
W  proponowanym

zakresie

realizowanej

wariancie w emisji
substancji i energii do Srodowiska,
mogacego mie¢ wplyw na zdrowie
lokalnej spotecznosci i

pracownikow.

Wariant alternatywny
przedsiewziecia pozostanie bez
znaczacego wplywu na zdrowie

ludzi.
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Oddziatywanie miedzy | Nie zidentyfikowano oddzialywan, | Tozsame z wariantem
komponentami $rodowiska ktore mogtyby mie¢ wplyw narealizacyjnym.

wzajemne oddzialywanie miedzy
komponentami srodowiska.

Ryzyko wystgpienia powaznej| W zakladzie beda magazynowane | Tozsame z wariantem
awarii  przemystowej lub | substancje niebezpieczne | realizacyjnym.
katastrofy ~ naturalnej j|pochodzace  z  eksploatacji
budowlanej przedsiewziecia (zuzyte oleje) oraz
butle z gazem. Ponadto

magazynowanie oraz prowadzenie
procesu przetwarzania odpadow
zawierajacych elektrolit (cell w
kopercie aluminiowej, moduly i
baterie) moze powodowac
zagrozenie powazng awarig. W
zakladzie nie beda magazynowane
substancje niebezpieczne w ilosci
decydujacej o zaliczeniu zakladu
do zakladu o zwiekszonym lub
duzym ryzyku wystapienia
powaznej awarii przemystowej.

Z uwagi na  zastosowane
zabezpieczenia niezaleznie od
iloéci magazynowych substancji
niebezpiecznych nalezy zatozy¢, iz
realizacja wariantu proponowanego
do realizacji pozostaje bez wplywu
na oszacowane ryzyko wystapienia
powaznej awarii przemystowej lub
katastrofy naturalnej i budowanej,

w przypadku wariantu
proponowanego przez
Whnioskodawce.

Wydajnos¢ ciggu | 0,5 Mg/h 0,3 Mg/h

technologicznego

Uzasadniajgc wybor wariantu proponowanego przez Wnioskodawce wskazaC nalezy na kilka
zagadnien:

. aspekt lokalizacyjny

Przedsiewziecie planowane jest do zlokalizowania na terenie, do ktérego Inwestor posiada tytut
prawny. Teren planowanej inwestycji jest juz praktycznie w caloSci przeksztatlcony
antropogenicznie i posiada infrastrukture (hale, parkingi, place magazynowe) odpowiednia do
prowadzenia planowanej dziatalno$ci. W ramach realizacji inwestycji planuje sie jedynie niewielkie
przystosowanie istniejagcego obiektu do planowanej dzialalnosci (m.in. posadowienie elementow
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instalacji do przetwarzania odpadow, wykonanie fundamentéw pod odpylnie, modernizacja systemu
kanalizacyjnego zakladu).

Analizowane warianty przedsiewziecia charakteryzuja sie zblizonym oddzialywaniem na
Srodowisko. W obu przypadkach nie zidentyfikowano oddziatywan, ktore stanowily by znaczne
oddzialywanie na poszczegélne komponenty Srodowiska. Wariant proponowany przez Inwestora,
zwigzany bedzie z optymalna wydajnoscia instalacji oraz emisjami do Srodowiska nie
powodujacymi przekroczenia standardéw jakos$ci Srodowiska.

. zrbwnowazony rozwoj

Planowane przedsiewziecie stanowi¢ bedzie odzwierciedlenie podstawowej zasady ochrony
Srodowiska jaka jest zr6wnowazony rozwoj, przez ktéry rozumie¢ nalezy taki rozwdj spoteczno-
gospodarczy, w ktorym nastepuje proces integrowania dzialan politycznych, gospodarczych i
spotecznych, z zachowaniem réwnowagi przyrodniczej oraz trwalosci podstawowych procesow
przyrodniczych, w celu zagwarantowania mozliwoSci zaspokajania podstawowych potrzeb
poszczegblnych spotecznosci lub obywateli zarowno wspotczesnego pokolenia, jak i przysztych
pokolen. W wariancie proponowanym przez Spotke wskazano optymalny sposéb prowadzenia
procesu przetwarzania i magazynowania odpadow, dla ktérego zapewniona zostanie odpowiednia
powierzchnia poszczegélnych elementow przedsiewziecia, wyposazenie i infrastruktura
towarzyszaca zakladu oraz zatrudnienie.

Zasada ta znajduje odzwierciedlenie zarowno w przepisach prawa powszechnie obowigzujacego,
jak i w strategiach opracowywanych na roznych szczeblach podzialu administracyjnego kraju, w
tym dokumentach strategicznych gminy Miasto Legnica.

Ponadto recykling zuzytych baterii litowo-jonowych ma pozytywny wplyw na Srodowisko
naturalne oraz rozwdj techniczny poprzez:

- rozwd@j motoryzacji elektrycznej, co zapobiega emisji zanieczyszczen do $rodowiska, w tym
gazow cieplarnianych;

- zagospodarowanie odpadéw niebezpiecznych jakim sa zuzyte baterie i zapobieganiu ich
negatywnemu oddziatywaniu na srodowisko;

- zapewnia odzysk metali ziem rzadkich zmniejszajac zapotrzebowanie na ich wydobycie, co ma
szczegOlne znaczenie wobec prognoz wyczerpania sie Swiatowych zt6z litu do 2035 r.

. minimalizacja oddzialywania na srodowisko

Jak wielokrotnie podkreslano w raporcie Inwestor planuje podjac szereg dziatan technologicznych i
organizacyjnych majacych na celu zapobieganie lub ograniczanie negatywnych oddzialywan na
Srodowisko, w tym na bytowanie lokalnej spotecznosci. Przy planowaniu tych dziatan Inwestor
uwzglednil réwniez wymagania okresSlone w art. 143 ustawy pos, a takze zaplanowala rozwigzania
organizacyjne pozwalajace na wypelnianie tych wymagan, mianowicie:

1) stosowanie substancji o matym potencjale zagrozen;

2) efektywne wytwarzanie oraz wykorzystanie energii;

3) zapewnienie racjonalnego zuzycia wody i innych surowcow oraz materiatlow i paliw;

4) stosowanie technologii bezodpadowych i matoodpadowych oraz mozliwos¢ odzysku
powstajacych odpadow;

5) dokonanie analizy rodzaju, zasiegu oraz wielkos¢ emisji;

6) wykorzystywanie porownywalnych proceséw i metod, ktore zostaty skutecznie
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zastosowane w skali przemystowej;

7) postep naukowo-techniczny.

Majac na uwadze wszystkie powyzsze uwarunkowania, rzetelnie oceniony zakres oddzialywania
wariantu proponowanego przez Wnioskodawce na poszczegolne komponenty srodowiskowa oraz
srodki planowane do podjecia przez Spétke w celu ograniczenia tego oddzialywania nalezy uznac,
iz wariant proponowany przez Wnioskodawce jest uzasadniony pod wzgledem ekonomicznym,
technologicznym i organizacyjnym a takze najkorzystniejszym z analizowanych wariantéw dla
Srodowiska. Z poréwnania otrzymanych wynikdw rozprzestrzeniania sie substancji w powietrzu
oraz hatasu wynika iz wariant inwestycyjny jest korzystniejszy dla Srodowiska. W wariancie
inwestycyjnym uzyskano nizsze poziomy emisji weglowodorow alifatycznych oraz emisji hatasu.

Ad. 9.
Ponizsza tabela zawiera zestawienie wszystkich planowanych do zastosowania urzadzen stuzacych
ograniczeniu emisji zanieczyszczen do powietrza:

Tabela 7: Zestawienie urzadzen ograniczajacych emisje zanieczyszczen do srodowiska

Nazwa Elementy Skutecznos¢ Rodzaj Miejsce Ilo$¢ urzadzen
urzadzenia wchodzace w oczyszczania usuwanych posadowienia w
sklad urzadzenia zanieczyszczen ciagu
technologicznym
System -okap Minimalna 95% Pyl PM10 Konicowy 4
odpylajacy -Tura zasysajaca Producent element, kazdej z
-cyklon do deklaruje instalacji do
separacji duzych skutecznos$c mechanicznego
czastek odpylania 99,9% przetwarzania
-odpylacz z filtem odpadodw,
kardridzowym zlokalizowany na
-filtr weglowy zewnatrz budynku
System -cyklon 90% Pyt PM10 Koricowy element 1
oczyszczania | odpylajacy Weglowodory ciggu
gazow z suszenia | -filtr weglowy alifatyczne technologicznego
-skruber do przetwarzania
skraplajacy odpadéw
zawierajacych
elektrolit za
suszarnig

Ad.10

System wentylacji hali oraz uktad odpylania instalacji do mechanicznego przetworzenia to dwa
niezalezne systemy. Hala przetwarzania wyposazona jest w system kanalowej wentylacji
podwieszanej i jest wentylowana mechanicznie. W raporcie omytkowo zamieszczono tres¢, ze w
ramach wentylacji hali: ,,Nad elementami instalacji, z ktérych nastapi¢ moze pylenie, m.in.
kruszarkami, separatorem czy taSmociggami zainstalowane zostang odciggi o wysokiej skutecznosci
odpylania.” Opisane wyzej elementy stanowia czesci skladowe uktadu odpylania instalacji do
mechanicznego przetwarzania.

Kazdy z ciggow technologicznych do mechanicznego przetwarzania odpadéw suchych
niezawierajacych elektrolitu wyposazony bedzie w uklad odpylajacy. Elementy instalacji, z ktérych
moze nastapi¢ pylenie w miare mozliwosci sa zabudowane i polaczone z systemem odpylania
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(kruszarki, tasmociagi, separator, granulator, st6! denzymetryczny). System zabudowania jest
integralng czescia systemu odpylania, a odciagi sa potaczone z obudowa elementéw instalacji. Nad
elementami instalacji, ktore nie mogg by¢ zabudowane w 100 % np. proces zasypywania materialu
do bunkra zasypowego instalacji, czy proces pierwszego kruszenia, kiedy material z bunkra
zasypowego podawany jest do kruszarki zamontowane sa okapy ssace rowniez polaczone z
systemem odpylania.

Po skruszeniu material transportowany jest pneumatycznie za pomocg powietrza w hermetycznie
zamknietych rurociagach i trafia na urzadzanie sortujace jak sita czy stoly densymetryczne, ktore
réwniez sq obudowane i zamkniete. Z urzadzen sortujacych gotowe frakcje trafiajg do workéw big
bag za pomoca podajnikéw Slimakowych, ktére sa zamkniete. Okolo 90% instalacji jest
zabudowane i potagczone z odpylnig. Dodatkowo nad elementami, ktore nie moga zostac ze wzgledu
na swoja funkcje zabudowane zamontowane sg okapy odciaggowe, potaczone z systemem odpylania.

Ad.11

W opisie przetwarzania odpadow baterii Li-ion zawierajacych elektrolit w procesie beztlenowym w
roztworze soli, zawartym na stronach 40-41 raportu omytkowo uzyto sformutowania: ,,W trakcie
roztadowywania baterii i modulow elektrolit ulegnie degradacji.” W procesie przetwarzania
odpadow baterii roztworze soli elektrolit nie ulega degradacji (rozkladowi), a jedynie neutralizacji
jego wiasciwosci przewodnictwa elektrycznego. Odpady baterii zawierajace elektrolit beda
zanurzane na odpowiedni czas w kapieli solankowej w celu roztadowania baterii. Planowany
sposob przetwarzania baterii beztlenowo z uzyciem wody solankowej polega na neutralizacji i
bezpiecznym pozbyciu sie energii elektrycznej, ktéra pojawia sie w cell, modutach i packach.

Analiza sktadu ilosciowego baterii, potwierdzona publikacjami naukowymi wskazuje, Zze w baterii
znajduje sie ok. 7% masowych elektrolitu. Publikacje naukowe wskazuja, ze elektrolit typowe;j
baterii litowo-jonowej sktada sie z fluorofosforanu litu (LiPF 6 ) i weglanu etylenu, zmieszanych w
stosunku 1:1. W obliczeniach emisji gazow odlotowych z procesu suszenia uwzgledniono emisje
weglowodorow alifatycznych, ktére stanowia jeden z komponentow elektrolitu, gdyz sole litowe
wystepuja w postaci statych proszkow.

W zwigzku z powyzszym ustalono, ze w bateriach znajduje sie ok. 3,5% weglowodoréw
alifatycznych. Ustalono wariant najbardziej niekorzystny dla srodowiska, taki, ze w trakcie etapu
suszenia po roztadowywaniu w wodzie dochodzi do emisji maksymalnie 20% elektrolitu (ustalono,
ze 80% pozostaje rozpuszczone i zwigzane w nadmiarze wody).

W ciagu technologicznym do przetwarzania odpadow zawierajacych elektrolit przez roztadowanie
w roztworze soli przetwarzane bedzie maksymalnie 2100 Mg odpad6w rocznie.

Emisja weglowodoréw alifatycznych z procesu suszenia materialu po roztadowaniu wodnym
WYnosi:

2100 Mg x 20% x 3,5% = 14,7 Mg/rocznie.
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Suszenie czarnej masy odbywac sie bedzie w suszarce elektrycznej. Ze wzgledu na fakt, ze nie
dochodzi do spalania gazu brak jest emisji z jego spalania. Czarna masa przesuwana jest w suszarce
bardzo wolno, zatem nie ma rowniez emisji z pylenia (ewentualna sladowa taka emisja
zatrzymywana jest w skruberze wodnym). W systemie oczyszczania gazéw odlotowych z suszenia
zainstalowany jest filtr weglowy, ktorego skutecznos¢ odpylania zgodnie z deklaracja producenta
wynosi 90%. Po oczyszczeniu zawartos¢ weglowodorow alifatycznych w gazach odlotowych
wynosic bedzie:

14,7 x 10% = 1,47 Mg/rocznie

Uwzgledniajac roczny czas pracy instalacji, ktéry wynosi 4200 h emisja godzinowa weglowodorow
alifatycznych w gazach odlotowych z procesu suszenia wyniesie 0,35 kg/h.

Emisje z procesu suszenia uwzgledniono w modelowaniu rozprzestrzeniania sie substancji i pytow
z zakladu. Szczegotowe dane i wyniki przedstawiono w dalszej czeSci opracowania.

Ad.12

Zgodnie z treScig aktualizacji raportu oraz wyjasnien sporzadzonych w zwigzku z wezwaniem
Prezydenta Miasta Legnicy z dnia 11.01.2024 r. elektrolit wystepuje w cell w niewielkiej ilosci,
jedynie zwilza powierzchnie budujacych cell elementéw i przylega do poszczeg6lnych elementow
baterii. Elektrolit w bateriach litowo-jonowych nie wystepuje w postaci wolnego ptynu. Elektrolit
stanowi Srednio 7% masy modulu, nawilza material katodowy i anody, umozliwiajac przeptyw
jonow litu pomiedzy anoda i katoda podczas procesu ladowania i roztadowania baterii. W
przypadku uszkodzenia czy otworzenia baterii nie ma mozliwosci powstania wycieku elektrolitu.
Uszkodzone moduty bedq przyjmowane na teren obiektu zabezpieczone w zamknietych, szczelnych
skrzyniach wypelnionych sorbentem lub woda solankowa w celu zabezpieczenia przed
samozaptonem. Takze uszkodzone czy otworzone na terenie obiektu moduly beda niezwlocznie
zabezpieczane w powyzszy sposob. Bedzie prowadzona Scista kontrola przyjmowanych odpadow i
Inwestor nie przewiduje mozliwoSci przyjecia uszkodzonych baterii niezabezpieczonych w opisany
wyzej Sposob.

Zwazajac na powyzsze nie ma mozliwosci emisji gazéw do powietrza z uszkodzonych baterii.

Ad.13

Zweryfikowano czas pracy instalacji. W obliczeniach emisji zanieczyszczen do powietrza przyjeto
maksymalny czas pracy instalacji 4200 h/rok. Szczeg6towe dane i wyniki przedstawiono w dalszej
czesci opracowania.

Ad.14

W halach 1-3 odbywaly sie beda procesy takie jak przyjecie, magazynowanie oraz weryfikacja
baterii i wstepny demontaz (reczne zdjecie obudowy w celu sprawdzenia stanu baterii). Prace te
odbywaly sie beda za pomoca recznych narzedzi typu mierniki, prébniki. W halach 1-3 nie beda
eksploatowane narzedzia lub instalacje, oraz nie bedq prowadzone procesy, ktére moga powodowac
emisje hatasu poza hala.

Hale 1-3 sa wentylowane grawitacyjnie oraz obecnie nie znajduja sie i nie planuje sie montazu
urzadzen wentylacyjnych. Hala nr 4 posiada system wentylacji mechanicznej. W raporcie
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omytkowo nie uwzgledniono punktowych Zrodel hatasu jakimi sa wentylatory dachowe wentylacji
mechanicznej hali. W rozdziale 15.2.2.2. Zrédta emisji halasu — Zrédla punktowe dodaje
nastepujaca tresc:

. Wentylatory dachowe wentylacji mechanicznej hali nr 4

Punktowe zrodta halasu stanowi¢ beda wentylatory wentylacji mechanicznej hali nr 4,
zamontowane na dachu hali nr 4. Obecnie zainstalowanych jest 8 wentylatorow dachowych, w
ramach realizacji inwestycji nie planuje sie zmian w tym zakresie. Poziom mocy akustycznej
kazdego z urzadzen nie przekracza 65 dB. Szacowany maksymalny czas pracy tych urzadzen w
czasie odniesienia dla pory dziennej tj. 8/8 godzin.

Pozostale zrédla hatasu opisane w punkcie 15.2.2.2. Zrédta emisji hatasu pozostaja bez zmian.

Modelowanie rozprzestrzeniania sie hatasu w $rodowisku wykonano przy pomocy programu
komputerowego SON2, wykonujacego obliczenia zgodnie z modelem zawartym w normie PN ISO
9613-2 Akustyka - Thumienie dZwieku podczas propagacji w przestrzeni otwartej. Ogolna metoda
obliczenia.
Ponizej przedstawiono zalozenia natezenia okreslajace maksymalny wariant zdarzen akustycznych,
tj. takich, ktére w Swietle oceny moga wystapic realnie, a jednoczesnie beda stanowily najwieksza
uciagzliwos¢ dla Srodowiska:
* uwzgledniono prace wszystkich projektowanych Zrodet hatasu, a takze najwieksze realne
natezenie ruchu srodkéw transportu po terenie obiektu;
* pojazdy beda poruszac sie z predkoscig 10 km/h;
* poziom mocy akustycznej Zrédel liniowych oraz punktowych halasu przyjeto zgodnie z
instrukcja ITB 338/2008;
* izolacyjnos¢ scian budynkow przyjeto zgodnie z instrukcjg Nr 338 Instytutu Techniki
Budowlane;j.

Uzyskane wyniki obliczen, przy wyzej opisanych zalozeniach wykazaty, iz najwyzsza wartos¢ poza
terenem zaktadu wynosi:

« 58,9 dB(A) w porze dziennej,

« 49,0 dB(A) w porze nocnej
i wystepuje tuz przy granicy zakladu.

W dokonanych obliczeniach punkty receptorowe rozmieszczono na granicy terenow chronionych
akustycznie:

+ na granicy dziatki zabudowy mieszkaniowo-uslugowej przy ul. Fiotkowej 247 w Legnicy,

+ na granicy dziatki zabudowy jednorodzinnej przy ul. Fiotkowej 13 w Legnicy,

+ na granicy dziatki zabudowy jednorodzinnej przy ul. Fiotkowej 2 w Legnicy.

Uzyskano nastepujace wartosci w porze dnia:
« P1-27,7 dB; (dopuszczalny 55 dB);
« P2 -34,6 dB; (dopuszczalny 50 dB);
« P3- 23,9 dB; (dopuszczalny 50 dB).
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Uzyskano nastepujace wartosci w porze nocy:
« P1-10,5 dB; (dopuszczalny 45 dB);
« P2-8,4 dB; (dopuszczalny 40 dB);
« P3- 7,9 dB;(dopuszczalny 40 dB).

Dokonane obliczenia pozwalajq stwierdzi¢, iz na terenach podlegajacych ochronie akustycznej nie
nastgpi przekroczenie dopuszczalnego poziomu hatasu w porze dziennej. W porze nocnej zadne ze
Zrédet na terenie zaktadu nie bedzie eksploatowane.

Zaktualizowane wyniki rozprzestrzeniania sie hatasu w srodowisku z terenu obiektu, obejmujace
wszystkie Zrodta emisji hatasu stanowia zatacznik nr 5 do niniejszego opracowania.

Ad.15

W tacach odciekowych znajdujace sie pod zbiornikami z solanka nie bedzie gromadzona woda, tace
te beda ustawione pod koszami pod odpowiednim spadkiem, woda ktora splynie taca odciekowa
trafi do systemu ssacego i zostanie zawrécona do procesu produkcyjnego. Rozwiazanie to
przedstawiono na ponizszym rysunku.

Transport
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Ad.16

W instalacji do przetwarzania odpadow zawierajacych elektrolit poprzez kapiele solankowe planuje
sie zastosowanie 3 zbiornikéw betonowych lub plastikowych, kazdy o pojemnosci 12 m®. Wanny
beda napetnione roztworem w ok. 1/3 pojemnosci tj. ok. 4 m® roztworu. Woda w procesie
przetwarzania odpadow baterii w kapieli solankowej bedzie pracowata w obiegu zamknietym.
Zbierany bedzie material osadzajacy sie na dnie zbiornikow, ktory stanowit bedzie tzw ,,czarng
mase”, a ubytki roztworu beda uzupehiane czystym roztworem. Sporadycznie (ok. raz na kwartal)
zuzyta woda bedzie odprowadzana do zbiornika bezodptywowego na Scieki przemystowe i zostanie
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zagospodarowana jako $ciek przemystowy. Przewiduje sie, ze rocznie bedzie powstawac ok. 48 m*
$ciekéw przemystowych z procesu technologicznego oraz ok. 108 m®z prac porzadkowych. Scieki
przemystowe stanowigce zuzyta wode z kapieli solankowej oraz Scieki z mycia posadzek moga
zawiera¢ chlorki, sod, zawiesiny, rozpuszczony elektrolit (fluorofosforan litu (LiPF 6 ) i weglan
etylenu) oraz Sladowe ilosci metali. Szczeg6towa analiza jakosci Sciekow przemystowych zostanie
przeprowadzona w trakcie analizy porealizacyjnej przedsiewziecia. Jezeli analiza ta wykaze
obecno$¢ substancji szczegolnie szkodliwych dla Srodowiska wodnego, wymienionych w
Rozporzadzeniu Ministra Gospodarki Morskiej i Zeglugi Srédladowej z dnia 28 czerwca 2019 r. w
sprawie substancji szczegdlnie szkodliwych dla srodowiska wodnego, ktorych wprowadzanie w
Sciekach przemystowych do urzadzen kanalizacyjnych wymaga uzyskania pozwolenia
wodnoprawnego, Inwestor wystagpi z wnioskiem o uzyskanie pozwolenia wodnoprawnego na
wprowadzanie do urzadzen kanalizacyjnych bedacych wiasnoscia innych podmiotow Sciekéw
przemystowych zawierajacych substancje szczegolnie szkodliwe dla Srodowiska wodnego. W
pozwoleniu tym okreslone zostang iloS¢ oraz sklad odprowadzanych Sciekéw przemystowych.
Scieki te przekazane zostang do oczyszczalni $ciekéw. Inwestor obecnie kontaktuje sie z
przedstawicielami przemystowych oczyszczalni Sciekdw, ktére przyjmujg scieki przemystowe w
celu ustalenia warunkéw wspotpracy.

Ad.17

Wszystkie odpady inne niz niebezpieczne przewidziane do zbierania i przetwarzania
magazynowane beda w kontenerach, pojemnikach, koszach stalowych, workach, na regatach lub
luzem w halach magazynowo-produkcyjnych 1-4.

Odpady niebezpieczne przewidziane do zbierania i przetwarzania magazynowane beda w
kontenerach, pojemnikach, koszach stalowych lub na regatach w wydzielonych czesciach hal
magazynowo-produkcyjnych 1-4.

Odpady inne niz niebezpieczne przewidziane do wytworzenia w procesie mechanicznego
przetwarzania odpadéow magazynowane beda w kontenerach, pojemnikach, koszach stalowych,
workach, na regatach lub luzem w wydzielonych czesciach hal magazynowo-produkcyjnych 1-4,
lub w zamknietych workach typu big-bag na placu magazynowym. Natomiast odpad przewidziany
do wytworzenia o kodzie 19 12 11* Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) z
mechanicznej obrobki odpadow zawierajacych substancje niebezpieczne magazynowany bedzie w
kontenerach, pojemnikach, workach, koszach stalowych lub na regatach w wydzielonych czeSciach
hal magazynowo-produkcyjnych 1-4.

Odpady beda magazynowane w strefach, oddzielonych od siebie, w odleglosciach wynikajacych z
operatu ppoz. Hale, w ktorych magazynowane bedq odpady wyposazone beda zgodnie z operatem
ppoz. w systemy: samoczynnej instalacji oddymiania, instalacje hydrantow wewnetrznych,
systemOw tryskaczy oraz kamery termowizyjne.

Hale, w ktorych magazynowane beda odpady posiada¢ beda szczelng betonowa posadzke.
Ewentualne wycieki beda neutralizowane za pomoca sorbentéw. Odpady magazynowane beda
zatem w sposéb zabezpieczajacy przed dziataniem warunkéw atmosferycznych, a tym samym beda
magazynowane w sposéb zapobiegajacy powstawaniu odciekdw.
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Zgodnie z § 2 ust. 7 lit. a rozporzadzenia Ministra Klimatu w sprawie szczegotowych wymagan dla
magazynowania odpadéw, przepiséw tego rozporzadzenia nie stosuje sie do magazynowania
odpadow, ktérych sposob magazynowania zostal okreSlony w art. 14 ustawy z dnia 24 kwietnia
2009 r. o bateriach i akumulatorach.

Zgodnie z art 14 ust. 1 ustawy o bateriach i akumulatorach magazynowanie i przetwarzanie
zuzytych baterii i zuzytych akumulatorow w zakladach przetwarzania zuzytych baterii lub zuzytych
akumulatoréw powinny odbywac¢ sie w miejscach o utwardzonym, nieprzepuszczalnym podtozu,
odpornych na dzialanie warunkéw atmosferycznych lub w odpowiednich pojemnikach
nieprzewodzacych pradu, odpornych na dzialanie substancji zawartych w bateriach lub
akumulatorach oraz dzialanie warunkéw atmosferycznych. Odpady stanowigce zuzyte baterie i
akumulatory magazynowane beda:

* w halach 1-4 o utwardzonym, nieprzepuszczalnym podlozu, zabezpieczone przed
dzialaniem warunkéw atmosferycznych, w kontenerach, pojemnikach, koszach stalowych,
workach lub na regatach.

Ponadto uszkodzone baterie magazynowane beda w metalowych opakowaniach wypetionych
sorbentem. Sposéb magazynowania zuzytych baterii i akumulatoréw spelnia zatem wymogi art. 14
ust. 1 ustawy o bateriach i akumulatorach.

Miejsca i spos6b magazynowania pozostatych odpadow speinia¢ beda wymogi okreSlone w § 6
ust.1 rozporzadzenia w sprawie szczegdtowych wymagan dla magazynowania odpadow:

* miejsca magazynowania odpadéw zaopatrzone zostana w odpowiednie wyposazenie
techniczne do przechowywania odpadéw, w tym przeznaczone do tego celu: opakowania,
pojemniki, kontenery, zbiorniki lub worki, uwzgledniajagce wlasciwosci chemiczne i
fizyczne, w tym stan skupienia, magazynowanych odpadow;

* miejsca magazynowania odpadow posiada¢ beda odpowiednia pojemnos¢ miejsc
magazynowania odpadoéw, uwzgledniajaca rodzaj i mase odpadéow wytwarzanych,
zbieranych lub przetwarzanych w danym okresie, w tym czestotliwosci odbioru i
przekazywania odpadow;

* odpady beda magazynowane w halach posiadajacych szczelng betonowa posadzke, odpady
inne niz niebezpieczne wytworzone w procesie przetwarzania odpadow magazynowane
beda w halach posiadajacych szczelng betonowa posadzke lub na placu magazynowym o
utwardzonej betonem powierzchni;

» teren zakladu bedzie zabezpieczony przed dostepem osdb nieupowaznionych;

* odpady zostang odpowiednio zabezpieczone przed rozprzestrzenianiem sie poprzez
zastosowanie przeznaczonych do tego celu opakowan, pojemnikow, kontenerow,
zbiornikow, workow;

* zabezpieczenie odpadéw przed wpltywem czynnikéw atmosferycznych ograniczajace do
minimum oddziatywanie tych czynnikow na odpady poprzez magazynowanie odpadéw w
halach, a w przypadku magazynowania odpadéw na placu magazynowym poprzez
zastosowanie szczelnych workow oraz zastosowanie zadaszen tymczasowych np. plandek
lub posadowienie wiaty.
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Ad.18
Zgodnie z wyjasnieniami do raportu z dnia 11.01.2024 r., sporzadzonymi w odpowiedzi na
wezwanie Prezydenta Miasta Legnicy na placu magazynowym planowane jest magazynowanie
odpadow powstajacych w wyniku przetwarzania klasyfikowanych pod nastepujacymi kodami:

e 1912 02 - Metale zelazne,

e 1912 03 - Metale niezelazne,

e 1912 04 - Tworzywa sztuczne i guma.
Odpady te stanowi¢ beda granulat miedzi, aluminium i tworzyw sztucznych powstaly po
przetworzeniu odpadow baterii. Odpady te beda magazynowane beda w sposob zabezpieczajacy
przed wplywem warunkéw atmosferycznych, rozwiewaniem oraz w sposéb zapobiegajacy
powstawania odciekéw. Odpady te magazynowane beda w zamknietych workach typu big-bag na
utwardzonym betonem placu magazynowym. Dodatkowo w przypadku wystgpienia niekorzystnych
warunkéw atmosferycznych np. silnych wiatrow czy nawalnych deszczy worki, w ktérych
magazynowane beda odpady beda dodatkowo zabezpieczane np. poprzez okrywanie plandeka czy
tymczasowym zadaszeniem. Inwestor dopuszcza takze posadowienie wiaty na potrzeby
magazynowania odpadéw. Nie przewiduje sie zatem wplywu planowanego sposobu
magazynowania odpadow na placu magazynowym na srodowisko, w tym na srodowisko gruntowo-
wodne. Magazynowane odpady zabezpieczone beda takze przed wplywem promieni stonecznych
(szczelny, zamkniety worek typu big-bag oraz ewentualne dodatkowe zabezpieczenia w postaci
plandeki, tymczasowego zabezpieczenia lub wiaty). Uwzgledniajac specyfike magazynowanych
odpaddéw (granulat miedzi, aluminium i tworzyw sztucznych) nie przewiduje sie ryzyka wystapienia
eksplozji. Odpady palne (granulat tworzyw sztucznych) magazynowane beda w sposob oraz w
ilosciach okreslonych w operacie ppoz.

Ad.19
Zgodnie z wyjasnieniami do raportu w pierwszej czeSci niniejszego opracowania wydzielono
osobne instalacje na potrzeby przetwarzania odpadéw niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne:
* instalacja do przetwarzania odpadéw innych niz niebezpieczne (odpadéw suchych),
skladajaca sie z nastepujacych ciaggéw technologicznych:

© cigg technologiczny do wstepnego przetwarzania odpadéw - w tym ciggu
technologicznym przetwarzane beda odpady suche, niezawierajace elektrolitu gldwnie
ogniwa cylindryczne w celu wyeliminowania twardej obudowy aluminiowej — ciag
technologiczny projektowanys;

o trzy ciagi technologiczne do przetwarzania odpadéw suchych — w tych ciagach
technologicznych przetwarzane beda odpady suche bez elektrolitu, gléwnie anody,
katody, cell, cell w kopercie aluminiowej oraz frakcja wtasciwa z procesu przetwarzania
wstepnego — 1 cigg technologiczny jest obecnie eksploatowany, w ktorym przetwarzane
sa odpady metali zgodnie z obecnie posiadanymi aktami administracyjnymi, 2 ciagi
technologiczne projektowane;

* instalacja do przetwarzania odpadéw niebezpiecznych (w tym odpadéw zawierajacych
elektrolit), sktadajaca sie z nastepujacych ciggow technologicznych:
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© ciagg technologiczny do przetwarzania odpadéw niebezpiecznych baterii Li-ion oraz
odpadéw z produkcji baterii zawierajacych elektrolit w procesie beztlenowym w
roztworze soli - przetworzeniu w tym ciggu technologicznym beda poddawane odpady
mokre zawierajace elektrolit - cell w kopercie aluminiowej, moduly i baterie — ciag
technologiczny projektowanys;
© 1 ciag technologiczny do mechanicznego przetwarzania odpadéw niebezpiecznych nie
zawierajacych juz elektrolitu — cigg technologiczny projektowany.
Zatem odpady niebezpieczne i inne niz niebezpieczne przetwarzane beda w osobnych instalacjach.
Przed przetworzeniem odpady poszczegolnych kodow magazynowane beda selektywnie i nie beda
mieszane. W trakcie przetwarzania odpady poszczegdlnych kodow moga by¢ wsypane do bunkra
zasypowego instalacji. Jednakze zaznaczyC¢ nalezy ze odpady niebezpieczne i inne niz
niebezpieczne nie beda wsypywane do jednego bunkra zasypowego.

Ad.20
Szacuje sie, iz po przetworzeniu odpadow ,,czarna masa” stanowic bedzie ok. 30 % wytworzonych
odpaddw, tj. ok. 2100 Mg rocznie po przetworzeniu odpadow innych niz niebezpieczne oraz ok.
700 Mg rocznie po przetworzeniu odpadéw niebezpiecznych. Tzw. ,,czarna masa” moze byc¢
klasyfikowana pod nastepujacymi kodami odpad6w:
* 19 12 03 Metale niezelazne - czarna masa z baterii li-ion,
* 1912 11*Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) z mechanicznej obrobki
odpadow zawierajace substancje niebezpieczne,
* 1912 12 Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) z mechanicznej obrdbki
odpaddw inne niz wymienione w 19 12 11.
Inwestor zaktada, iz po przetworzenia odpadéw innych niz niebezpiecznych wytworzona zostanie
»,Czarna masa”, ktéra po przejsciu procedury utraty statusu odpadow stanowi¢ bedzie
pelnowarto$ciowy produkt. Jezeli dana partia wytworzonego materialu nie zostanie uznana za
produkt klasyfikowana bedzie pod kodami odpadow:
¢ 1912 03 Metale niezelazne - czarna masa z baterii li-ion,
* 19 12 12 Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) z mechanicznej obrobki
odpaddw inne niz wymienione w 19 12 11.
W wyniku przetworzenia odpadéw niebezpiecznych wytworzony zostanie odpad o kodzie 19 12
11* Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) z mechanicznej obrobki odpadéow
zawierajgce substancje niebezpieczne.

W zwiagzku z wprowadzonymi zmianami z zakresu emisji do powietrza aktualizuje pkt. 15.2.1
Oddzialywanie na powietrze atmosferyczne raportu, ktéry otrzymuje nastepujace brzmienie:

Oddzialywanie na powietrze atmosferyczne

W niniejszym rozdziale wykazano wszystkie zinwentaryzowane Zrodla emisji gazow i pylow do
powietrza, eksploatowane przez zaklad po zrealizowaniu inwestycji.

Ocena oddzialywania na Srodowisko pod katem emisji gazoéw i pyléw przeprowadzono zaktadajac
najbardziej niekorzystne warunki, tj takie, ktére w Swietle oceny moga wystapi¢ realnie, a
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jednoczesnie beda stanowily najwieksza mozliwa ucigzliwos¢ dla Srodowiska, po zrealizowaniu
wszystkich etapow przedsiewziecia.

Zrodla emisji

Zrodla emisji niezorganizowanej

. Zrédla liniowe — $rodki transportu

Zrédlem emisji niezorganizowanej gazéw i pyléw do powietrza beda poruszajace sie po terenie
pojazdy samochodowe (ciezarowe i osobowe) oraz Srodki transportu wewnatrzzakladowego
(fadowarki i wozki widlowe).

W ponizszej tabeli wskazano przyjete do obliczen liniowe Zrodta gazéw i pytow do powietrza wraz
z charakteryzujacymi je wartosciami. Przyjeto, iz po terenie obiektu pojazdy beda poruszac sie z
predkoscig 10 km/h (10 m — przejazd w 3,6 s).

Tabela 8: Zrédla liniowe gazéw i pyléw do powietrza

Droga Ilo$¢ przejazdow | Rzeczywisty czas
Zrodlo liniowe Oznaczenie | przejazdowa w ciagu pracy
[m] doby/[szt.] [h/dobe]
Wozki widtowe EL1 35 600 8
Ladowarki >3,5 Mg EL2 35 600 8
Pojazdy ciezarowe >3,5 Mg EL3.1 80 4 0,07
Pojazdy ciezarowe >3,5 Mg EL3.2 80
Pojazdy osobowe EL4.1 90 80 0,72

Wskazniki emisji dla poszczegblnych rodzajow pojazdow zawarto w tabeli ponize;j.

Tabela 9: Wskazniki emisji ze Srodkéw transportu

Substancja
L.p. | Typ pojazdu | Jednostka | Tlenek | Weglowodory | Weglowodory | Dwutlenek | Py} PM10 | Dwutlenek
wegla alifatyczne | aromatyczne azotu Pyl PM2,5 siarki
Samochody 0.558
1. ciezarowe g/km 2,747 1,584 0,448 5,987 0’502 0,482
>3,5 Mg ’
. 0,558
2. Eadowarki g/km 2,747 1,584 0,448 5,987 0.502 0,482
Pojazdy
0,1293
3. dostawcze g/km 2,432 0,278 0,1009 1,025 0116 0,147
<3,5 Mg ’
Wozki
4. Yoz ghkm | 57132 0,6164 0,1849 0,7037 0,0156 0,0545
widlowe
Samochody 0,014
) k ,087 ,32 1247 67 )
5 osobowe g/km 3,08 0,3256 0 0,678 0,013 0,035

Zrédto: ,,OTHER MOBILE SOURCES & MACHINERY Emission Inventory Guidebook December, 2006”.
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Zrodla emisji zorganizowanej
1. Wentylacja hal produkcyjnych.

Wszystkie hale magazynowo-produkcyjne wyposazone sa w systemy kanalowej wentylacji
podwieszanej. Hale 1-3 wentylowane sq grawitacyjnie, natomiast hala nr 4, w ktérej odbywac sie
bedzie przetwarzanie odpadow wentylowana jest mechanicznie. W hali magazynowo-produkcyjnej
nr 4 prowadzone beda procesy przetwarzania odpadow. Wykorzystywane w trakcie prowadzonego
procesu przetwarzania odpadow urzadzenia mogg by¢ zrodtem emisji pylowej. Urzadzenia te sq
polaczone z systemami odpylajacymi opisanymi ponizej i emisja zanieczyszczen do powietrza z
prowadzonego procesu przetwarzania odbywa sie za posrednictwem systemOw odpylajacych
wyposazonych w filtry o minimalnej skuteczno$ci odpylania 95 %. Instalacja bedzie w miare
mozliwosci zhermetyzowana. Nalezy zalozy¢, iz ze wzgledu na zastosowanie systemow
odpylajacych wraz z wydajnymi filtrami o wysokiej skutecznosci emisja z mechanicznej wentylacji
hali nie bedzie miata znaczacego wptywu na stan jakosci powietrza atmosferycznego.

2. Uklad odpylajacy z procesu mechanicznego przetwarzania odpadow (4 szt.)

Kazdy z ciggow technologicznych do mechanicznego przetwarzania odpadow suchych nie
zawierajacych elektrolitu wyposazony bedzie w uklad odpylajacy. Elementy instalacji, z ktérych
moze nastapi¢ pylenie w miare mozliwosci sa zabudowane i polaczone z systemem odpylania
(kruszarki, taSmociagi, separator, granulator, st6t denzymetryczny). System zabudowania jest
integralng czescig systemu odpylania, a odciagi sa potaczone z obudowa elementow instalacji. Nad
elementami instalacji, ktére nie mogq by¢ zabudowane w 100 % np. proces zasypywania materiatu
do bunkra zasypowego instalacji, czy proces pierwszego kruszenia, kiedy material z bunkra
zasypowego podawany jest do kruszarki zamontowane sa okapy ssace rowniez polaczone z
systemem odpylania.

Kompaktowy system odpylajacy sktadac sie bedzie z dwdch okapow, rury zasysajacej oraz odpylni
z wymiennymi workami z ptdtna. Frakcja pyléw transportowana jest do odpylni, ktéra pracuje w
ukladzie zamknietym i znajduje sie na zewnatrz hali nr 4. Po automatycznym i mechanicznym
oczyszczeniu filtrow powstaje frakcja pyléw. Caly proces bedzie zhermetyzowany, ze wzgledu na
fakt, iz uzyskane produkty (w tym powstajacy w przetwarzaniu py}) stanowia cenny surowiec do
dalszej produkcji baterii. Powietrze po oczyszczeniu w filtrach wyprowadzane bedzie na zewnatrz
hali. System wyposazony zostanie w wysokiej skutecznosci filtry odpylajace. Z uwagi na powyzsze
zalozyc¢ nalezy, iz emisja z przedmiotowego zrodla bedzie znikoma.

Niemniej jednak stosujac zasade przezornoSci, oszacowano wielkoS¢ emisji pylu z procesu
mechanicznego przetwarzania baterii, po oczyszczeniu w odpylniach (4 szt).

Majac na uwadze fakt, ze Inwestor planuje przetworzy¢ tacznie 8400 Mg odpadéw suchych w
postaci katod, anod, modutéw i baterii rocznie, w ktérych zawarto$¢ grafitu i tlenkéw metali w
postaci pylu wynosi 74%, to szacowana, roczna ilos¢ uzyskanych materiatow sypkich wynosi:

8400 Mg odpadéw suchych x 0,74 (zawartos¢ materiatow sypkich) = 6216 Mg materiatléw sypkich
Minimalna skutecznos¢ odpylania cyklonow wynosi 95%. Procesami powodujacymi emisje pytu
beda procesy mielenia, przesiewania i transportu powstajgcego materiatu. Ponizej podano zatozenia
do emisji z poszczegdblnych procesow:

. Mielenie i przesiewanie:
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Wskaznik emisji dla tego typu proceséw ustalono w oparciu o dokumentacje AP-42. Wskaznik
emisji dla tego typu procesé6w wyposazonych w proste cyklony wynosi 0,0042 kg/Mg materiatu.
Majac na uwadze fakt, Ze w procesie, rocznie powstanie okoto 6216 Mg materiatow sypkich, to
emisja pytu z tych proceséw wynosi¢ bedzie:

6216 Mg - 0,0042 kg/Mg = 26,1 kg/rok

. Transport materialdw sypkich na taSmociagach:

Wskaznik emisji dla tego typu procesow ustalono w oparciu o dokumentacje AP-42.

Wskaznik emisji dla tego typu procesow transportu materialdbw sypkich z wykorzystaniem
taSmociggéw wynosi 0,0011 kg/Mg materialu. Majac na uwadze fakt, ze w procesie, rocznie
powstanie okoto 6216 Mg materialdw sypkich, to emisja pytu z tych procesow wynosi¢ bedzie:
6216 Mg - 0,0011 kg/Mg = 6,8 kg/rok

Majac na uwadze powyzsze sumaryczna emisja pytu z procesow mechanicznego przetwarzania
odpaddéw suchych po oczyszczeniu w odpylniach wynosi:

26,1 + 6,8 = 32,9 kg/rok, tj. 0,033 Mg/rok

Uwzgledniajac czas pracy odpylni, t.j. 4200 h/rok emisja godzinowa dla calego zakladu wynosi
0,078 kg/h, a dla jednej odpylni 0,0019 kg/h.

3. Emisja z procesu suszenia odpadow mokrych (zawierajacych elektrolit)

Proces przetwarzania odpadoéw ,,mokrych” prowadzony bedzie poprzez przetwarzanie w kapieli
solankowej, po tym procesie odpady beda dosuszane w tunelu suszacym — suszarce bebnowej.
Gazy z suszenia odprowadzane beda do systemu oczyszczania wyposazonego w filtry weglowe,
cyklon odpylajacy oraz skruber skraplajacy, a nastepnie odprowadzane bedq na zewnatrz hali
emitorem.

Analiza sktadu ilosciowego baterii, potwierdzona publikacjami naukowymi wskazuje, Zze w baterii
znajduje sie ok. 7% masowych elektrolitu. Publikacje naukowe wskazuja, ze elektrolit typowe;j
baterii litowo-jonowej sktada sie z fluorofosforanu litu (LiPF 6 ) i weglanu etylenu, zmieszanych w
stosunku 1:1. W obliczeniach emisji gazow odlotowych z procesu suszenia uwzgledniono emisje
weglowodorow alifatycznych, ktére stanowia jeden z komponentow elektrolitu, gdyz sole litowe
wystepuja w postaci statych proszkow.

W zwigzku z powyzszym ustalono, ze w bateriach znajduje sie ok. 3,5% weglowodoréw
alifatycznych. Ustalono wariant najbardziej niekorzystny dla srodowiska, taki, ze w trakcie etapu
suszenia po roztadowywaniu w wodzie dochodzi do emisji maksymalnie 20% elektrolitu (ustalono,
ze 80% pozostaje rozpuszczone i zwigzane w nadmiarze wody).

W ciagu technologicznym do przetwarzania odpadow zawierajacych elektrolit przez roztadowanie
w roztworze soli przetwarzane bedzie maksymalnie 2100 Mg odpad6w rocznie.

Emisja weglowodoréw alifatycznych z procesu suszenia materialu po roztadowaniu wodnym
WYnosi:

2100 Mg - 20%- 3,5% = 14,7 Mg/rocznie.
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Suszenie czarnej masy odbywac sie bedzie w suszarce elektrycznej. Ze wzgledu na fakt, ze nie
dochodzi do spalania gazu brak jest emisji z jego spalania. Czarna masa przesuwana jest w suszarce
bardzo wolno, zatem nie ma rowniez emisji z pylenia (ewentualna sladowa taka emisja
zatrzymywana jest w skruberze wodnym). W systemie oczyszczania gazéw odlotowych z suszenia
zainstalowany jest filtr weglowy, ktorego skutecznos¢ odpylania zgodnie z deklaracja producenta
wynosi 90%. Po oczyszczeniu zawartos¢ weglowodorow alifatycznych w gazach odlotowych
wynosic bedzie:

14,7 - 10% = 1,47 Mg/rocznie

Uwzgledniajac roczny czas pracy instalacji, ktéry wynosi 4200 h emisja godzinowa weglowodorow
alifatycznych w gazach odlotowych z procesu suszenia wyniesie 0,35 kg/h.

Oddzialywanie na powietrze atmosferyczne

Modelowanie poziomow substancji w powietrzu emitowanych w zwigzku z eksploatacja
przedsiewziecia wykonano przy pomocy programu komputerowego OPAQ03, wykorzystujacego
referencyjne metodyki modelowania okre$lone w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 26
stycznia 2010 r. w sprawie wartosci odniesienia dla niektorych substancji w powietrzu.

Do obliczen przyjeto nastepujace dane i zalozenia:

* tlo substancji przyjeto na podstawie danych uzyskanych z Gléwnego Inspektoratu Ochrony
Srodowiska, dla substancji dla ktérych okreslono dopuszczalne poziomy w powietrzu; dla
pozostatych substancji uwzgledniono tto w wysokosci 10% wartosci odniesienia usrednionej
dla roku;

* dane metrologiczne przyjeto dla stacji w Legnicy;

« warto$¢ aerodynamicznej szorstkosci terenu przyjeto dla przewazajacego typu pokrycia
miasto do 100 ty$ mieszkancéw, zabudowa niska - 0,5;

* w obliczeniach uwzgledniono jeden podokres emisji:

« 4200 h — w ciagu roku, kiedy na terenie zakladu wystepuje najwieksze realne natezenie
ruchu Srodkéw transportu oraz proceséw produkcyjnych;

* zuwagi na uzyskane znikome wartosci stezen emitowanych pytéw odstapiono od przeliczen
w zakresie opadu pyhu (laczna roczna emisja pylu wynosi 0,033 Mg, przy czym jednym z
kryteriow opadu pytu jest nieprzekraczanie tacznej rocznej emisji pylu o wartosci 10 000
Mg).

Wyniki obliczen emisji gazow i pytow do powietrza przedstawiono w ponizszej tabeli:
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Tabela 10: Wyniki obliczen emisji gazow i pytow do powietrza

Wartosci najwyisze z obliczonych
Stezenie Srednioroczne | Roczna czesto$S¢ przekroczen
wartosci
odniesienia [ %]
Wartosci Wartos¢
odniesienia odniesienia
Lp Rodzaj Stezenie uSrednione lub
zanieczyszczenia | 1 godzinne dla Wartos¢ warto$é Wartos¢
[pg/m’] okresu najwieksza z | dopuszczaln | najwieksza z Wartos¢
1 godziny | obliczonych a obliczonych | dopuszczalna
[pg/m’] [pg/m’] | pomniejszon
ao
tlo
[pg/m’]
1 Dwutlenek siarki 0,684 350,0 0,012 14,0 0,0 0,274
2 Dwutlenek azotu 8,528 200,0 0,157 25,0 0,0 0,200
3 Tlenek wegla 11,120 30000,0 0,332 - 0,0 0,200
Pyl zawieszony
4 10,173 280,0 0,319 14,0 0,0 0,200
PM10
5 Pyl PM2,5 0,332 - 0,006 11,0 0,0 0,200
Weglowod
6 &5 owodory 628,054 3000,0 16,363 900,0 0,0 0,200
alifatyczne
Weglowodory
7 0,795 1000,0 0,019 38,7 0,0 0,200
aromatyczne

Jak wynika z wykonanych obliczenn dotrzymane zostana wartosci odniesienia substancji w
powietrzu oraz dopuszczalne poziomy substancji w powietrzu. Czesto$¢ przekraczania warto$¢ D1
przez stezenie usrednione dla jednej godziny dla wszystkich substancji wynosi 0%. Tym samym,
stwierdzi¢ nalezy, Ze eksploatacja przedsiewziecia nie bedzie powodowa¢ przekroczenia
standardow jakoSci Srodowiska w zakresie emisji gazoéw i pytow do powietrza.

Szczego6towe dane i wyniki w powyzszym zakresie wraz z przedstawieniem ich w formie graficznej

stanowig zalacznik nr 6 do niniejszego opracowania.
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Zalaczniki:
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1.

o Uk W

Schemat blokowy prowadzonego procesu przetwarzania zuzytych baterii Li-ion oraz
odpadow z produkcji baterii;

Zaswiadczenie Krdlestwa Maroka o produkcie ,,Black mass”;

Wyniki rozprzestrzeniania sie substancji w powietrzu dla wariantu alternatywnego;

Wyniki obliczen rozprzestrzeniania sie hatasu w sSrodowisku dla wariantu alternatywnego;

Wyniki obliczen rozprzestrzeniania sie hatasu w srodowisku dla wariantu inwestycyjnego;
Wyniki rozprzestrzeniania sie substancji w powietrzu dla wariantu inwestycyjnego.
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